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a vizsgaland6 darabon a vizsgélat helyére, a vizsgalat helyén a bekoszoriilés
mélységére, végiil a goly6atmérore.

A vizsgaland6 hely falvastagsiga egyezzék az ontvény mértékad6 falvas-
tagsagaval. Keménységi vizsgalatokat az MSZ 105/10. 11. 12. lapjai szerint
kell elvégezni.

Acélontésii kerékvaz szakitovizsgalatat — az MSZ 2753-56 szerint —,
ha lehetséges, olyan palcaval kell végezni, amelyet az {itGvizsgalathoz hasznalt
kerékvaz koszordjabol vagtak ki. A kerékvazbol kivagando prébatest két meg-
felel6 tavolsagban levé és sugariranyban es6 sikkal legyen hatarolva. A kivagast
teljes egészében hidegen kell elvégezni. A szakitd probapalca mérete: jeltavol-
sag L, = 100 mm, 4tmérd d = 20 mm.

Szavatolt melegszilardsagt acélontvények szilardsagi vizsgalatat az MSZ
1749-58 szabvany alapjan kell elvégezni. 32 att engedélyezett nyomasig és 300 C°-
nal kisebb hémérsékletig, valamint 32 att engedélyezett nyomas alatt, de 300—
400 C° kozotti homérsékletig az ontvények szilardsagi tulajdonsagai feieljenek
meg a szabvanyban el6irtaknak;a 32 attésennél nagyobb engedélyezett nyomas
¢és 400—500 C° homérséklet kozott vagy 32 att alatt, de 400 C° feletti homérsék-
let esetére szintén az MSZ 1749-58 szabvany el6irasai mérvadok.

Ha mas megallapodas nincs, 300 kg-nal nagyobb stilytt daraboknal vagy
150 mm bels6 atmér¢ feletti iireges idomoknal egyedenként, kisebb stlyt vagy
atmérdjii acélontvényeknél adagonként kell a vizsgalatot elvégezni.

Nagy mangantartalma acélontvény hajlitévizsgalatdhoz — az MSZ
17742-57 szabvany szerint — kiilon 6ntott prébadarabbdl kell prébatestet kova-
csolni. A préobatest méretei 10 10300 mm. A prébatestet 25 mm atmérdji
tiiske koriil 150°-kal kell meghajlitani. A hajlitott részen sériilésnek, repedésnek
nem szabad mutatkoznia.

Sinkeresztezésre, cstcssinre, valtéalkatrészre és lancontvényre a hajlité-
vizsgalatot mindig el kell végezni.

Lanctagokhoz adagonként kiilon ontott, nem dtkovacsolt, de az éntvénnyel
egyiitt hokezelt 12X 20X 300 mm méretli probatesten kell a hajlitovizsgalatot
elvégezni. Ezt a prébatestet 50 mm atméréji tiiske koriil torésig kell hajlitani.
Az eredmény kielégitd, ha a prébatest csak 125°-nal nagyobb szogre hajlitva
torik el, de a széleken behasadas nincsen, a torési feliilet tiszta és futtatasi szint
nem mutat.

Bizonyos esetekben a szilardsagvizsgalatot, pl. hajlitévizsgalatot préba-
ontvényen kell elvégezni.

Vasuti jarmivek féktuskdésaruit — az MSZ 2750-53 szabvany szerint —
hajlitasra kell vizsgalni. A vizsgalatot 200-as tételenként egy-egy darabon kell
elvégezni. A vizsgalt sarut két végén alatamasztva, kozépen 15000 kg hajlité-
ergvel kell terhelni, a sarun torésnek, repedésnek nem szabad mutatkoznia.

Az MSZ 2750-58 szerint temperontést féktusko saru téretén sem cementit,
sem lemezes grafit ne forduljon elé.

*

A mikroszképos szovetvizsgalat elokészitésekor a 17741-53 szabvany el6-
irasait kell betartani. A préba alakja és nagysaga lehetéleg olyan legyen, hogy
1—2 em? nagysagu, csiszolasra alkalmas sik feliiletet adjon. A préba kivételének
helye vagy szabvanyos vagy rendelésben eldirt. A prébanak a vizsgaland6 anyag-
bél valé kimunkélasa hidegen torténjék.
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A szokvanyos nyomkoz{i (1435 mm) vasiati jarmfivek féktuské-saruinak
titévizsgalatat az MSZ 2750-58 szabvany rogziti. Utdvizsgalat kozben a saru
homort ivének két végére tamaszkodik. Az egyetlen {itést 400 mm-es magassag-
bdl 150 kg iitésullyal, 1500 kg-os iillon kell eszkdzolni. A sarun sem repedés, sem
torés nem mutatkozhatik.

Féktusko6 és féktuskobetét (MSZ 2749-51) iitévizsgalata a 474. abranak
megfelelgen:

Tuskonal: 2 iités, 55 mm vastagsa-
gig 240 mm magasrol, 65 mm vastagsagig
400 mm magasrol. Betétnél: 1 iités, 135
mm magasbol.

Az MSZ 6001-58 szabvany temper-
ontésti cséidomokra lapitévizsgalatot ir
el6. A lapitévizsgalatot egyenlészara
csdidomon, a csdidom teljes hosszan,
sz(ikit6 cséidomon a legnagyobb névle-
ges atmér6j elagazas hosszan kell el-
végezni.

A cséidomnak lapitévizsgalatkor
3" névleges atmérdig legalabb a Kkiils6
atméré 15%-aig, 3" névleges atmérén
feliil pedig legalabb a kiils¢ atmérd 89%,-aig
kell a lapitast repedésmentesen kiallnia.

Az MSZ 5760-57 szabvany a kulcs-
szarak hajlitovizsgalatat irja el6. A vizs-
galat a 475. 4bra szerint végzendd. A
kulcsszarnak elrepednie, vagy a tollnak
letornie nem szabad.

A makroszképos vizsgalathoz —
a torési feliiletek kivételével — az MSZ
17752-53 szabvany szerint kell az ont-
vényeket eldkésziteni. Ha repedések, po-
rozitas, odvassag vagy nagyobb homok-
és salakzarvany kimutatdsa a vizsgélat
célja, a feliilet gondos tisztitasa (zsirtala-
nitasa) elegend6. Alaposabb vizsgéalathoz
azonban a feliiletet maratni kell. A maratés ideje a cél szerint valtozik, néhany
perctdl kezdve napokig is tarthat.

Egyesontésti dugattyugyfiriik szovetvizsgalatdhoz a kivalasztott préba-
darab két metszetébdl kell csiszolatot késziteni, ezek koziil az egyiket a bedmlG-
nyilasbol, a masikat pedig a vele szemben 4ll6 részbdl kell venni.

Acélontésii kerékvaz szovetvizsgalatahoz az MSZ 2753-58 szabvany szerint
15X 40 mm keresztmetszet{i probatestet kell raonteni az éntvényre. Ezenkiviil
itdvizsgalat utan az ontvényt el kell torni, hogy az anyagszovet megvizsgal-
hat6 legyen. Minden torésfeliilet finom, egyenletes szemcsét mutasson, fényes
kristalyok nélkiil.

A szabvanyok az emlitetteken kiviil gyakran tovabbi vizsgalatokat is el6-
irnak.

Az acélontésii kerékvazakat — MSZ 2753-58 — iitésre kell vizsgalni. Az {it6-
vizsgalatot csoportosan kell elvégezni, 10 és 25 C° kozotti homérsékleten.

474. dbra. Féktusko és féktuskobetét
titvizsgalatanak elve
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Ha a hémérséklet kisebb, a kerékvazak elomelegitenddk. Az elémelegités a kéz-
meleg héfokat ne halad]a meg. A vizsgalat kétiranyu:

a) Utévizsgalat a kerékvaz sikjaban mért iitésekkel. A fiiggéleges helyzetbe
allitott kerékvazra 0,5 t sulyd iitékossal 4 iitést kell mérni. Az ejtémagassag
600 mm atmérGjd vagy ennél kisebb ellensuly nélkiili kerékvaz esetén 1 méter,
nagyobb vagy ellenstilyos mozdonykerékvazra 1,5 m. Amasodik iitésutan a kerék-
vazat sikjaban 90°-kal el kell forditani.

Kiillgs kerékvazakat tigy kell felallitani, hogy az iitések a koszortit a kiill6k

kozott érjék.

1 - |E

e
475. dbra. 476. dbra. 477. dbra.
Kulcsszarak Kéregontést kerekek Kerékvaz iitévizsgéalatéaval
hajlitévizsgélata iitévizsgalata figyelembe vett méretek

b) Utévizsgilat a kerékvaz tengelyére mért iitésekkel. A kerékvazat
gyfir(i alakd, legalabb 5 t stlyt aljzatra kell vizszintesen rafektetni. Az aljzatra
kozpontosan rahelyezett kerékvaz csak a koszordn fekiidjék. Ilyen helyzetben
az agyra 1000 kg stlyd, szabadon es6 iit6kossal 3000 mkg-os iitéseket kell adni
addig, amig az agy a tarcsa sugar irany L méreteinek (476. abra) legalabb
109;-at kitevé mértékben besiillyed.

Ha a kerékkoszora kozépsikja nem esik egybe a kerékagy kozépsikjaval,
az iitések olyan irdnytak legyenek, hogy iitéskor a koztiik levé a tavolsag
novekedjék. A vizsgilatok utan a keréken sem torésnek, sem repedésnek nem
szabad mutatkoznia. A vizsgalt kerekeket nem szabad felhasznalni.

A 950 mm és ennél nagyobb kéregontésii jarmiikerekeket ejtd- és {it6vizs-
galatnak kell alavetni (MSZ 5730-57).

Az ejtévizsgalatra kivalasztott kerekeket — minden 50 darabbdl egyet-
egyet — fiiggdleges helyzetben 30 mkg-nak megfelel6 magassagbol 1000 kg stilyt
vaslapra kell ejteni. Ezutan a kereket ismét fiigg6leges helyzetbél, de 90°-kal
elforditva ugyanabbél a magassagbdl Gjra le kell ejteni. A két leejtés utan a keré-
ken repedésnek vagy torésnek sehol sem szabad mutatkoznia.

tovizsgalatra 200—200 darabbdl kell egy-egy kereket kivélasztani.
A kereket a 477. abra szerint 1000 kg sulyd alapzatra kell allitani, és a felallitott
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kerék futdfeliiletén, a megfeleld alatét darab kozvetitésével szabadon esé 300,
illetve 200 kg sullyal iitéseket kell mérni. A keréken a 6300 mkg-os, illetve 1200
mkg-os dsszmunka utdn csak kezdé repedések mutatkozhatnak.

D) RONCSOLASMENTES ONTVENYELLENORZES

Az eddig targyalt vizsgalé eljarasok nem biztositanak arrél, hogy vala-
mennyi ontvény megfelel a kovetelményeknek, sét az is el6fordulhat, hogy egyik-
masik ontvény, amely az eddigi vizsgalatok alapjan jénak bizonyult, hasznal-
hatatlan. Ha azontvényt olyan igénybevétel éri,ahol teljesen ép keresztmetszetre,
nyomasallosagra van sziikség, fontos olyan vizsgalat, amely a kiils6leg meg nem
allapithato, an. rejtett hibak felismerését is lehetdvé teszi, anélkiil hogy az ont-
vényen nyomot hagyna, vagy hasznalhatésagat csokkentené.

1. Nyomasallésagi vizsgalat

Nagyon sok oOntvénynél elsérend(i kovetelmény a nyomadsallésag. Ezt
az ontvény nyomasvizsgalataval lehet ellenérizni. Robbanémotorok egyes ont-
vényei, temperontésti cséidomok, minden darabjanak vizsgalata kotelezo és min-
dennem(i rendellenesség selejtezési ok. Egyéb célra szolgald ontvényeknél is
nagyon gyakran hasznalt vizsgalat.

A vizsgalat két csoportba sorolhaté: 1,2 att-nél kisebb és ennél nagyobb
nyomasallésag vizsgalatara. A vizsgalathoz vizet, olajféleséget, levegét, gazt
vagy g6zt hasznalnak.

Nyomasvizsgalatnak a rendelésben vagy a szabvanyban el6irt ontvénye-
ket kell alavetni.

Az 1,2 att-nal kisebb nyomasnak kitett ontvények vizsgalatahoz altalaban
folyadékot hasznalnak. A vizsgalt ontvényteret egyszer(ien megtoltik az eldirt
folyadékkal és annak az ontvényfalakon torténé atszivargasat ellenérzik. A viz-
tereket vizzel, az olajtereket petréleummal vizsgaljak. Az utébbi sokkal érzéke-
nyebb. Elég csak a feliileteket petréleummal bevonni, akar mézolassal akar
befavassal. Az atszivargas konnyebb felismerésére a vizsgalt ontvényfalak kiilsé
feliiletét nedvszivé anyagokkal (mésztej, agyagtej stb.) vonjak be. Ha a bevonat-
tal ellatott kiils6 feliileteken 15—20 perces varakozas utan atszivargas okozta
foltok nem keletkeznek, az éntvényt megfelel6nek mindsitik.

1,2 att nagyobb nyomadssal végzett vizsgalatokhoz folyadékokon Kiviil
leveg6t, gazt, ritkan g6zt hasznalnak. Természetesen ekkor a vizsgalt ontvény-
terek j6 elzarasardl kell gondoskodni, ami nyers ontvények vizsgilatakor elég
nehéz feladat.

Vizzel végzett vizsgalathoz a vizet célszerti 60—80°ra felmelegiteni.
Levegével végzett vizsgalathoz a darabot vagy szappanos vizzel kell bekenni,
vagy azt viz ala kell martani.

Nyomasvizsgalathoz sziikséges nyomas nagysagat és a nyomas alatt tartés
idejét a rendelések vagy szabvanyok eléirjak (MSZ 1718).

Kényes ontvényeken a nyomdasallésagot megmunkalas utan is vizsgaljak.
A nyersen jonak mindsitett ontvény ekkor konnyen selejtes lehet, mert az ontési
kéreg eltavolitidsa utdn az ontvények nyomasallésaga Kkisebb.

Nyomas soran az ontvények kopogtatasa elonyos, mert a szivargaskénnyeb-
ben jelentkezik.
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2. Vizsgalat rontgensugarakkal

A 10—0,1 A hullamhossztisiga rontgensugarak a fémeken is athatolnak,
egy résziik azonban kozben elnyelédik. Ha J,-lal jeldljiik a sugarzéas intenzi-
tasat az atvilagitando anyagréteg el6tt, J,-gyel pedig mogotte (478. abra), akkor
a sugarelnyel6dés torvénye szerint

Ji=Jo e,

ahol n, cm~! dimenzidju alland6, amely a sugarak hullamhosszatél és az atvila-
gitand6 anyagtol fiigg, d az atvilagitandé anyagréteg vastagsiaga cm-ben.
Ha az atvilagitandé anyag-

rétegben folytonossagi hiany, pl. 200 3
tiregadddik, amelynek sugariranyu SREla
kiterjedése d,, az lireg mogéttasu- o, b B
garintenzitds megvaltozik {E 750 e
jz=J0 e—n(d—dz)_ §i7 ////./ i
i, 3 Qe "4 B2 |
2l {
50 : 1

J, ———— | - ) -

S
N

- ~-— )

Jz' -

Meg felismerhets hiba,
mm

S

\

105 2030056055 402100,
Az acelintveny vastagsaga, mm

478. dbra. 479. dbra. A felismerhet6 hiba nagysaga. Az abra fels6
Anyaghiba kimutatasa része a helyes cs6fesziiltséget és a kiilonboz6
rontgensugarral erdsitd folidk alkalmazasanak hatéarait mutatja

Az intenzitasnak ez a valtozasa a fluoreszkalé ernyén vagy fényérzékeny
papiron lathat6va valik. Ezért a rontgensugarzas ontvények belsé hibainak fel-
tarasara, illetve a kritikus helyek ellendrzésére is alkalmas. Mivel az atvilagitast
az anyag mindségétél a falvastagsagon keresztiil a hullaimhossztisagig sok minden
befolyasolja, a vizsgalat alapos koriiltekintést, nagy szakértelmet és jo berende-
zést kivan.

A felfogé erny6n vagy filmen jelentkezd kontraszt nem éles. Ennek kettos
oka van. Egyik az, hogy a sugarforras nem pontszer(i. A masik pedig, hogy a bees6
rontgensugarak minden fémben szekunder sugarzast keltenek. Ez a masodlagos
sugarzas a tér minden iranyaban terjed, és a felfog6 ernyén vagy filmen az elsdd-
leges sugarzas okozta finom feketedési kiilonbségeket fatyolossa teszi. J6 kont-
raszt elérése végett lehetdleg hosszti hullamd, 1agy sugarzast célszer(i hasznélni
(kis csofesziiltséget, hosszi expozicidt).

Az atvilagitott targy képét rendszerint filmen rogzitik, evégett a darab
egyik oldalan a rontgencsovet helyezik el alkalmas tavolsagban, hogy a sugar-
nyalab az egész darabot vagy az atvilagitandé részt érje. A darab masik olda-
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