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7 [ Kiselejtezett hiitdgépek kornyezetkimélo
feldolgozasa egy uj walesi uzemben
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A kornyezetre veszélyes hajtégazok visszanyerése

Mikor megallapitottak, hogy a fluorozott/klérozott szénhidrogének
gyors utemben karositjak a Fold ézonrétegét, a kormanyok egyre na-
gyobb erbéfeszitéseket tettek ezek hasznalatanak visszaszoritasara, és a
hGtégépek szigetelbhabjainak ujrafeldolgozasakor is gondoskodni kell
arrol, hogy ezek a veszeélyes anyagok ne keruljenek a légkorbe. Az ilyen
berendezések feldolgozasa soran kulonb6z6 anyagfrakcidkat valaszta-
nak szét: az aluminium/réz-, mldanyag- és a poliuretanhab-frakciot.
Newportban (Wales), ahol egy évi 700 000 hitégép hasznositasara al-
kalmas Uzemet nyitottak, sikerult elérni egészen kivalo visszanyereési ha-
tasfokot a fluorozott/klérozott szénhidrogének vonatkozasaban.

Hatékonysag és gazdasagossag

A rendszer 6ranként mintegy 100 hatégépet tud feldolgozni ala-
csony mikodési koltségek mellett — amire az alacsony atvételi dijak miatt
is szukség van. A kitermelt anyagfrakciok nagy tisztasaga megkonnyiti
a masodnyersanyagok hasznositasat. Az uzem pl. a Németorszag-
ban el6irt biztonsagi szabvanyoknak biztosan megfelel, bizonyos pa-
ramétereiben meg is haladja azokat. El6nyei kozott az alabbiak emlit-
hetok:

— egylépcs6s mechanikai feldolgozas, inkabb a lényeges probléma-

ra, a tobbféle anyagbdl all6 szerkezetek elemeinek szétvalaszta-
sara koncentralnak;



— nincsenek vagoszerszamok, kisebb a kopas a szerszamokon,
mint a szokasos vago rotorokon;

— nem érzékeny a zavard anyagok jelenlétére, nincs szikség kézi
bontasra és egyes egyseégek elbzetes eltavolitasara;

— nincs szukség a kompresszor €s a hab el6zetes feldolgozasara
sem, vagy az olaj el6zetes eltavolitasara;

— a vegtermékek igen tisztak, minéseguk hozzaigazithaté a vevd
igényeihez;

— intelligens technoldgia, optimalis energiahasznositassal,

— gyorsan cserélhet6 alkatrészek, csekeély kopas, keves leallas, ala-
csony karbantartasi koltségek.

A technolodgia ,,lelke” a daraboldéegység

A rendszer leglényegesebb eleme a keresztaramu daraboloegyseg,
amely mindenféle kombinalt kompozit szerkezet feldolgozasara alkal-
mas. A feldolgozand6 hitégépeket a ciklikusan mikodé forgacsoloegy-
séghez zart lancmeghajtasu szallitészalag juttatia el, amely egyszer-
smind zsilipként is szolgal, és megakadalyozza az inert gazok bejutasat
a munkatérbe. A hitégépek egy zsilipen keresztul jutnak be a forga-
csoloegysegbe. Az elektronikat sem kell elére eltavolitani. A bontasra
varo gépeket felgyorsitjak, majd nagy sebességgel Utkoztetik egymassal.
A komplex egységek néhany masodperces tartézkodasi id6 utan szétes-
nek, ezutan automatikus valogatas, szitalas és kézi valogatas kovetke-
zik, aminek eredményeként eladhato végtermeékek képzbédnek.

A berendezés szakaszos uzemben dolgozik. Egyszerre maximum
11 hGtégépet gyorsitanak fel centrifugalisan, majd keresztaramban (azaz
radialisan, vertikalisan és tangencialisan) utkoztetik és feldolgozzak azo-
kat. Az egész feldolgozas soran a hitégépek er6s mechanikai terhelés-
nek vannak kitéve, aminek kovetkeztében a terhelésre eltér6 mdédon re-
agald komponensek az Osszetett szerkezetekben konnyebben szétval-
nak. A kapott anyagok szemcsemérete torési jellemzéik fuggvénye lesz.
Az apritas tulajdonképpen az anyagok egymason vald surlddasanak a
kovetkezménye. A keményebb anyagokbdl (fémek, merev mianyagok)
keletkezb éles csucsok a rideg anyagokat (keményhab, foliak) tovabb
apritjak. Mivel a hatbégépeket szakaszos Uzemben apritjak, a tartézkoda-
si id6 szabja meg a keletkezett tormelék méret- és alakeloszlasat, va-
lamint fajta szerinti tisztasagat. A teljes feldolgozasi ciklus mintegy 6
perc.



Meggy6z6 elényok

A szigetel6anyagok (poliuretanhab) mechanikai feldolgozasakor a
bennulk levd gazok (vizgdz, halogénezett szénhidrogén-szarmazékok, ill.
pentan) felszabadulnak és feldusulnak a keresztaramu apritogép gaz-
aramaban, amelyet elszivnak és a benne lev6 szerves g6zoket/gazokat
kondenzaltatjak. A kondenzacio tobb Iépésben torténik. ElI6szor a vizet
csapjak ki, majd utana a hajtégazokat. A berendezést ugy tervezték,
hogy egyutt lehessen feldolgozni a pentannal, ill. freonokkal habositott
hat6gépeket is. A gyartd szerint rendkivul nagy a hajtdbgazok visszanye-
rési hatasfoka, kozel van a 100%-hoz.

A modszer nagy elénye az egylépcsds feldolgozas, ami rendkivuli
modon leegyszerisiti a technoldgiai sort. Mivel a hitégépek I1ényegében
egymast torik 0ssze, a szokasosnal joval kisebb a kopas és a megszo-
kott apritoberendezések aranak toredékére csokken a berendezés kolt-
sége. A berendezés felépitése olyan, hogy meglepben kevéssé érze-
keny az esetleges zavard anyagok jelenlétére. A kapott frakciok (PU-por,
mlanyagok, vas és szinesfémek) biztositjak az eladhatésagot. Furcsa
modon ez a feldolgozasi moéd meglehetésen kimél6é. Az esetleges karos
anyagokat tartalmaz6 kondenzatorok, elemek stb. nem tornek szét, ha-
nem egyben megmaradnak és eltavolithatok.

A keresztaramu apritdberendezést hasznalni lehet mas olyan ese-
tekben is, ahol bonyolult, 6sszetett, tobbféle anyagot tartalmazo hulladé-
kot kell feldolgozni. llyenek pl. az alabbiak:

— elektronikai hulladékok,

— ipari hulladékok vas- és szinesfémtartalmu frakcioja,

— szemeétégetés soran keletkezé salak,

— veszélyes hulladékok.
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