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1. NAGYIPARI TERVEZÉS - NAGYIPARI ÉPÍTÉS

A tervezés automatizálás - tervezés kibernetika lehetőségeit nem teoretikus
célból vizsgáljuk, hanem, hogy felmérjük, mennyiben hasznosithatók ezek a

nagyipari jellegü, azaz a korszerü technika eszközeivel folytatott tömeges
épités céljaira.

Mindenekelőtt aláhuzzuk: épülettervezés és épületkivitelezés az épités
lényegében egységes folyamatának összefüggő, égymást feltételező munkafá-
zisai. A tervezés célja az épités, az épités előfeltétele a tervezés. Kettőjük
jellege, fejlettségi szintje között lényeges eltérés csak átmenetileg lehetséges.
Azoknak a törvényszerüségeknek hatása alól, amelyek az egyiknek hatásköré-
ben érvényesülnek, a másik sem vonhatja ki magát. Kisipari termelés és
nagyipari tervezés, vagy ami gyakoribb, nagyipari jellegü termelés és kis-
ipari szemléletü és módszeriü tervezés együttélése csak átmenetileg lehetsé-
ges, mert a két egymásra épülő munkafázis jellegének, belső törvényszerü-
ségeinek ellentmondásai előbb-utóbb kiprovokálják a kettősség felszámolását,
a fejlettebb - esetünkben a nagyipari jellegü-szemlélet és módszer érvénye-
sülését az épités folyamatának egészén belül.

Amig a gépeket csak kisipari módon is előállitható objektumok gyorsabb
elkészitésére hasznositjuk, csupán a kisipari építési módot mechanizáltuk.

A nagyipari termelést a kisiparitól nem egyszerüen gépek, gépsorok alkalma-
zása különbözteti meg, hanem a magasabbrendü munkaszervezet, a sajátos
nagyipari jellegü konstrukció és legfőképpen a nagyipari termelés eredmé -

nyeiben objektiválódó, az igények tömegeinek kielégitését szolgáló sajátos
szellemi tartalom. A nagyipari termelés kibontakozása sajátos szellemi elő-
készitőmunkát, nagyipari szintü tervezést előfeltételez.

A következőkben áttekintjük a nagyipari épités legfontosabb belső tör-
vényszerüségeit, jellegzetes problémáit és igazolni próbáljuk, hogy ezek ér-
vényesitése, megoldása szükségképpen igényli a nagyipari szemléletü és mód-
szerü, technikai felszereltségü - számitógépeket is igénybevevő - tervezés,
szervezés előkészítését, közremüködését.

11. A nagyipari termelés társadalmi célja:

igények sokaságának viszonylag rövid időhatárok közötti kielégitése, azaz
anyagoknak, tárgyaknak - esetünkben - épitőanyagoknak, épületelemeknek fo-
lyamatos tömeges gyártása, belőlük lakások, lakóépületek sokaságának fel-
épitése, összeszerelése.

A történeti épitészet alkotója a vele szemben álló égyéni megrendelő
igényeit céhe öröklött mesterségbeli ismereteit hasznositva saját ember- és
életismerete alapján individuális módon elégiti ki. A pontosan nem ismert
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- nem megismerhető - feltételekre ráfelelő formát intuiciójára hagyatkozva,
valamiféle iterációs módszerrel keresi, közeliti meg. Alkotásai egyéni ar-
cuak az általánost, a szükségszerüt esetleges és véletlenszerü formákkal min-
tázzák meg. A túl nagy tévedésekkel szemben az uralkodó formarend kánonja
biztosit védelmet. De ha téved is, tévedése általában csak egyetlen épületet
érint, nem hat ki lakások ezreinek, egész településeknek sorsára, mint a nagy-
ipari gyártás számára tervezőé.

A nagyipari termelés tömegek szükségleteit veszi célba, termékei az
igények közös, általános, tipikus jegyeinek félelnek meg. Az igények általáno-
sitásának irányát, mélységét a kérdéses szükségletek jelentősége, kielégitet-
lenségük mértéke, a rendelkezésre álló anyagi-pénzügyi-technikai eszközök
minősége és mennyisége határozza meg. A tulajdonképpeni tervezést az igé-
nyeknek és a rendelkezésre álló eszközöknek gondos, alapos, tudományos
szintü felmérése, az adott feltételeknek megfelelő megoldások közül az opti-
málisnak kikeresése, összefoglalva: az épitési feladat tudományos szintü meg-
határozása előzi meg. A társadalmi jellegü épitési feladatra vonatkozó dönté-
sek kidolgozása statisztikusok, közgazdászok, szociológusok, politikusok és
még egy sor más tudomány, illetve tevékenységi kör szakértőinek előkészitő
munkáját feltételezi. Az épitőmérnök, illetve épitészmérnök feladata, hogy
ezeknek a közgazdasági, szociológiai, politikai jellegü döntéseknek épitési és
építészeti vetületét körvonalazza, azaz megkeresse az adott feltételeknek tudo-
mányos pontossággal megfelelő épitészeti térbeli strukturát és az ennek meg-
valósitásához legalkalmasabb épitési-gyártási módszereket. A tömeges épités
felelőssége, az esetleges tévedések sulya arra késztetik a tervezőket, hogy
intuitiv meglátásaikat, egyéni elképzeléseiket mérhető, számitható; objektiv
kritériumokkal ellenőrizzék, hogy a müszaki-épitészeti tervezés során a fel-
adat társadalmi, közgazdasági jelentőségének, a megoldás nagyipari jellegé-
nek megfelelő tudorfiányos módszerekkel éljenek. A tervezés kiinduló pontjait
jelző adatok feldolgozása, az előfeltételeknek megfelelő megoldások közül az
objektiv kritériumokhoz mérten optimálisnak megkeresése, mérlegelése,
mindez a humanoid jellegü épitészeti döntések alapjául szolgáló mennyiségi
jellegü munka, amennyiben az előfeltételek, kritériumok számszerüsithetők,
matematizálható alakra hozhatók, korszerü adatfeldolgozó, számítógépek igény-
bevételével gyorsabban és pontosabban elvégezhető, semmint "kézi" munkával,
sőt figyelemmel a nagyipari tervezéshez kiindulásul szolgáló adatok mennyisé-
gének, az összefüggések bonyolultságának, és a megoldás precizitásával
szemben tánasztott igényeknek szintjére, a feladat gépi segédeszközök nélkül,
pusztán az emberi agy igénybevételével csak rengeteg idő és energia eltékoz-
lása árán és akkor sem a nagyipari gyártás megkövetelte hatékonysággal lenne,
elvégezhető,

;

Tudjuk: az épitészeti környezettel szemben támasztott emberi- társadal-
mi igényeknek nem mindegyike fejezhető ki számitható, matematizálható alak-
ban, ezért az épitészeti feladat a maga teljességében nem matematizálható,
az épitészeti tervezés egész folyamata nem automatizálható. Az individuális
tehetség, intuició, fantázia és képzelet alkotó képességét a gép nem pótolhatja,
de nem is korlátozza, ellenkezőleg, azáltal, hogy a gépek a "lélekölő" adat-
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