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A hulladékhasznositasbdél az élomakkumulator sem maradhat ki. Sokan
problematikusnak tartjak ennek a tulajdonképpen értékes masodlagos nyers-
anyagnak a feldolgozasat, és egészsegugyi, valamint kdrnyezetvédelmi ag-
galyokat is felemlitenek. A technolégia azonban ezen a terlleten is annyira
elérehaladt, hogy az olomakkumulator-hulladék feldolgozasa hatékonyan
megoldhato.

Egy francia nagyvallalat német leanyvallalata 1970 6ta kizarélag szekun-
der nyersanyagbol allit elé6 fémdélmot. 1983 o6ta Uj akkumulatorhulladék-
feldolgozd berendezést helyeztek Uzembe. Ennek a berendezésnek az Uze-
meltetésekor, mar kezdettél fogva problémat okozott a fémolom levalasztasa a
szeparatorfrakciobdl. Ezt a masutt is nehézségekkel jaré folyamatot kisérletek
sorozataival prébaltak tokéletesiteni. Szamos valtoztatast kovetdleg alakult ki
az 1. abran feltintetett technoldgiai folyamat.

Az eredetileg az M. A. Industries (USA) vallalattél rendelt berendezés
strukturaja jelentés valtozason ment at.

Surgeto levalasztasi problémak

Eqgy ikerhengeres toréberendezés végzi az elbapritast. A fémes alkotdkat
magneses szallitdszalaggal tavolitjak el. A f6 apritas kalapacsos malomban, viz
hozzdadasaval torténik. Az apritott anyag 2 mm nyilastavolsagu lengérostara
jut, ahol megtorténik a pép, illetbleg massza levalasztasa. Az utébbi anyagot 0—
0,5 mm-es és 0,5-2 mm-es frakciokra valasztjak szét. A finomabb frakciot
membranos szlréprésen viztelenitik. A viztelenitett anyag kozvetlendl vasuti
kocsiba hull, és a durvafrakciéval egyitt egy 6lomkohaszati Uzemnek adjak el.

A razoszitan maradd anyagot egy M. A. gyartasu sUritétolcsérbe tovab-
bitjak. Az alul eltavozo fémfrakcid egy kovetkezb fokozatban, azonos siritébe
jut, mig a levalasztott szennyezések visszakerllnek a kalapacsos malomba. A
fémfrakciot a vallalat kereskedelmi 6lomma dolgozza fel.
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1. dbra Az akkumuatorhulladék-feldolgozo6 berendezés folyamatabraja az optimalas el6tt




Az elsd sUritbtolcsérbdl szarmazd polipropilén és szeparatorkeveréket
szerelik. Egy tovabbi berendezésben torténik a polipropilén mosasa, apritasa
és légszerelése. Ezt az anyagot is eladjak egy feldolgozé Uzemnek.

A polipropiléntél levalasztott szeparatorkeveréket a tobbi, a viznél nehe-
zebb anyaggal egyutt egy szallitocsigaval tavolitjak el a vizflrd6bél.

A sUritétolcsér konstrukcidés sajatossagai kovetkeztében, nem tokéletes
szétvalasztas utan, ennek a frakcionak 20%-ig terjed6 lehet az élomtartalma.
Az Uzembe helyezés utani években ez nem jelentett problémat, mert a frakciét
egy biztonsagos depodniara, hanydra tovabbitottak, azonban ennek a kapacita-
sa mara mar kimerult.

Csakhamar kiderult, hogy a 20% fémolom és kb. 5% oxidos 6lom atvéte-
lére kuls6 vallalat csak igen nagy koltséggel vallalkozik.

Ennél az oknal fogva komoly eréfeszitések torténtek annak érdekében,
hogy fejlesztés révén biztositsak a frakcid 6lomtartalmanak csdkkentését és
az 6lom ésszerl hasznositasat.

Szamos kisérletet végeztek, de ezek vagy a nem elegendd kivalasztasi
hatékonysag vagy a tul magas koltségek miatt eredménytelenek voltak.

Széles kori fejlesztési tevékenység

1997-ben Uj megoldast javasoltak az akkumulatorok hulladékainak hasz-
nositasara. Az ércel6készitésben jol ismert Ulepitési modszer kiprobalasat
ajanlottak. Ez az eljaras azzal az el6nnyel rendelkezik, hogy az eddigi eljaras-
sal szemben slrlség alapjan még szelektivebben valasztja szét az alkotdkat,
ugyanakkor a szemcsenagysag nem befolyasolja az eredményt. Ezen kivul, a
modszerrel kapcsolatos ,moséhatas” elénye, hogy a pépes alkotét eltavolitja a
kezelt frakciobal.

Az Ulepitbberendezés alkalmazasa ellen szdl viszont az anyag kulonle-
ges tulajdonsaga. A nem kell6képpen felapritott, még 6sszegabalyodott racs-
részek problémat okoznak. De a nem eléggé széttoredezett szeparatorok és a
muUanyagszalas 0sszetevék is nehézséget okoznak. Tehat komoly kihivast je-
lentett ennek a hatékony szétvalasztast biztosit6 mddszernek a tovabbfej-
lesztése az akkumulatorhulladék-feldolgozas céljaira.

Az lulepitdberendezések megvalasztasa és alkalmassa tétele

Az akkumulatorhulladék feldolgozasahoz olyan Ulepitéberendezésre volt
szUikség, amelyik megfelel6 Uzemi paraméterekkel rendelkezik, és a nehéz
frakcio kihordasara is lehetéség van.

A durvaszemcsés frakcio kihordasara is alkalmas megoldas kidolgozasa
erdekében kisérletsorozatot végeztek. A fémolom és az 6lom—mianyag kom-
binacié szétvalasztasanak lehetéségét sikerult bizonyitani. Egyes kisérletek
soran a fémolomtartalom 0,1% alatt volt.



A szokvanyos megoldasokkal szemben néhany modositast kellett alkal-
mazni:
1. A nagyobb 6lomcsomokat, amelyek lassan mozognak, fel kell gyorsi-
tani
— a kihordé felllet d6lésszogét meg kell ndvelni,
— meg kell névelni a levegényomast,
— novelni kell a viz alatti mennyiséget.
2. Az 0sszegabalyodott dlomracstormelék gyorsabb eltavolitasa érdeké-
ben
— csOkkenteni kell az ulepitégép hosszat,
— ki kell béviteni a berendezés elvezetd szakaszait,
— a kihordd elemeket az Ulepitéagy iranyaba kell eltolni.

Ulepitdgép felépitése és kiprobalasa

1998-ban hoztak létre és helyezték Uzembe a berendezést. Megkezdték
a még sok olommal szennyezett (20%-ig terjedé fémodlomtartalom) szepara-
torfrakcio utotisztitasat. A berendezés elvi vazlatat tlinteti fel a 2. abra.
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2. abra Az Ulepitéberendezés folyamatabraja

A kezdeti nehézségek utan az Ulepitéfelulet délésszogének beallitasaval,
a felllet bevonatolasaval, a levegémennyiséggel, a forgédugattyus tolattyu
vezeérlési idejével, valamint a kihordas szabalyozasaval sikerult elérni a gép
biztonsagos, folyamatos mikodéseét.



Az eldallitott kdnnylfrakcido az osztalyozas utan mar 1%-nal kevesebb
fémolmot tartalmaz, ugyanakkor a fémfrakcié 6lomtartalma 80% folott volt. A
teljes 6lomtartalom 5% alatt van (3. abra).
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3. abra Az Ulepitbberendezés eredményei

Tébb mint 1,5 éves folyamatos Uzemeltetés folyaman sok tapasztalatot
szereztek. Az Uzemeltetés biztonsagat jelentésen tudtak fokozni, és kulénb6zé
problémakat, mint példaul a cirkulaltatott vizaramban a szennyezék koncent-
raciojanak novekedését is sikerult ugy megoldani, hogy tobbé nem akada-
lyozta az ulepitbberendezés Uzemvitelét.

Tervbe vették a berendezés tovabbi tokéletesitését. Elsésorban a viz
koraramoltatasanak optimalasara torekszenek.

Kovetkeztetések

Az Ulepitési eljaras alkalmas arra, hogy a szeparatorfrakcidkban a végs6é
fémolom-koncentraciét 1% ala csokkentse. A létrehozott berendezéssel 1é-
nyegesen tokéletesitették az akkumulatorhulladék feldolgozasat.

(Dr. Barna Gyorgyné)

Kammer, U.; Miller, H.: Reduzierung des Bleigehaltes in der Separatorenfraktion der
Akkuschrottaufbereitung. = Metall, 55. k. 5. sz. 2001. p. 278-281.

Poldervaart, P.: Elektroschrott umsonst entsorgen. = Wasser Boden Luft Umweltschutz, 37.
k. 10. sz. 2001. p. 20-21.






