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7> | Aramidszallal vagy aluminiumféliaval

3131 rétegzett polietiléncso
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gazvezeték; vizvezeték; padlofiité csé.

A gaz- és vizvezetékrendszerekben egyre tobb poliolefincsovet alkal-
maznak, de a csdvek nyomasalldsaganak és faluk ateresztd képességének
megvannak az alapanyag altal meghatarozott korlatai. Ezért a cségyartdk be-
epitett koztes réteggel prébaljak meg kiterjeszteni a csovek alkalmazasi hata-
rait. llyen tobbrétegl cs6 az aramidszallal erésitett, nyomasallo polietiléncsé
és az aluminiumréteggel csOkkentett atereszté képessegi térhalds polietilén-
cs6.

Aramidszallal ,,pancélozott”
polietiléncso

A polietiléncsovek fejlesztése révén ma mar ezeket 10 bar bels6 nyoma-
su gazvezetékként is alkalmazzak. Még nagyobb nyomas elviselésére Uveg-
szallal er6sitett csoveket készitenek, elsGsorban az vegyipar szamara, ahol
agressziv folyadékokat szallitanak bennik. Néhany év 6ta aramidszallal erési-
tett csoOvek is kaphatok a piacon, ezekbdl gazvezetékeket, de mindenekelbtt
kbolajvezetékeket épitenek.

Az aramidszallal ,pancélozott” csdvek harom réteget tartalmaznak. A bel-
s6 réteg szokasos PE-csd, amelyrre keresztiranyban aramidszalat tekercsel-
nek. A kulsé védéréteg ismét polietilén (1. abra).

Minden rétegnek megvan a maga funkcidja. A belsé PE-csé érintkezik
kozvetlenll a szallitandé kdzeggel, ez képezi a hordozo/tartéréteget az
aramidszal szamara, és adja a csOszerkezet merevsegét, amelynek révén a
vezeték el tudja viselni a felette levé foldréteg és a forgalom okozta terhelést.
A f6 tengelyhez képest 55°-0s szogben egymast felett keresztez6 tdbbszords
aramidszalréteg noveli meg a csé belsényomas-allésagat. A nyomasallésag a
szalrétegek szamaval szabalyozhato. A kilsé PE-bevonat megvédi a szalréte-
get és a teljes csérendszert a kulsd sérulésektol.

Az aramidszalak — az erdsitésként hasznalt szén- és Uvegszalakhoz ha-
sonléan — nagyon erések, huzoszilardsaguk 2700 N/mm?. Szerves vegylile-



tekkel szemben (benzin, kildénb6zé olajok, CO,, CH,;) nagyon ellenalléak,
ezekkel érintkezve a szalak szilardsaga nem csokken.
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1. abra Az aramidszallal ,pancélozott” polietiléncso

Az aramidszallal erésitett polietiléncsoveket 150 mm-es atmérdig 700 m
hosszusagban, feltekercselve forgalmazzak. Egy ilyen tekercs atmérdje 4 m,
ennél nagyobb méretl tekercs a varosi forgalomban nem szallithat6. A csdvek
140 bar nyomasig hasznalhatok. Szikség esetén 12—24 m-es szakaszokban
150 mm-nél nagyobb atmeérsji csoveket is gyartanak.

A csbszakaszokat hegesztéssel vagy sajtolassal épitik dssze. Az eldbbi
esetben a két csGszakasz bels6é PE-csoveit a szokott mdédon, tompahegesz-
téssel kotik 6ssze. Ezutan a kotés folé toljak a csére eldézbleg raflizott hegesz-
tékarmantyut, és ezzel hegesztik 0ssze a kuls6 PE-csovet. A kotési tarto-
manyban az aramidréteg folytonossaga megszakad, és a hegesztékarmantyu
veszi fel a nyomast. Sajtolaskor a csévégre belsd és kilsé fémhuvelyt helyez-
nek, és annyira 0sszeszoritjak, hogy a plasztikus deformacio révén a szerke-
zet tokéletesen zar (2. abra).

Foldgaz szallitdsakor egy kevés gaz athatol a polietiléncsé falan, ami
nem csOkkenti a cs6 szilardsagat. A tobbrétegl szerkezet miatt azonban a gaz
egy része felhalmozddhat a szalas erGsitérétegben, és elég nagy belsé nyo-
mas mellett elvalast okozhat az aramid és a kuls6 védéréteg kozott. Ez a hiba
elkertlhetd a kulsé réteg perforalasaval vagy a szalas réteg szellztetésével.
Ha ilyen megoldas nem lehetséges, a hiba a bels6 nyomas csokkentésével
mérsékelheté. Ujabban a belsd csébe épitett vékony fémféliaval prébaljak
megakadalyozni a gaz diffuzidjat, és ezaltal a rétegelvalast.

Az aramidszalas csovek kis tomege, csekély hajlitbmerevsége felesle-
gessé teszi a bonyolult és koltséges fektetést. A szokasos arokasast, a csé



kifektetését, a szakaszok 6sszekdtését itt is el kell végezni, de az arkon belll
nem kell a csovet kitamasztani, és az arokba fektetéshez, az arok betemeté-
séhez nem kellenek nagy és nehéz gépek. Alkalmazhatok a cséfektetés kor-
szer(l médszerei is (,beszantas”, atmaras). A hémérséklettdl fuiggd maximalis
behajlasi szogre is ugyelni kell, és a tiszta PE-csovekhez hasonléan, az
aramidszalas csoveket sem szabad 0 °C alatt fektetni.

belsé fémhuively

tdmitéelem kils6é féemhuvely

2. abra Sajtolassal kivitelezett csékotés

A lefektetett csdvek nyomasprébajat a gyartd utmutatasa szerint kell el-
végezni. A vezetékrendszert rovid idd alatt a névleges nyomas 1,4-szerese ala
helyezik, és meghatarozott ideig ezen tartjak; ezutan beallitiak a névleges ér-
tékre. llyenkor az aramidszalak sajatsagaibol adédban a csovek mérete kissé
csokken, emiatt némileg né a nyomas. Az esetleges tomitetlenségek helye
azonosithato. A polietiléncsoveknél néha bekovetkez6 gyors repedésterjedést
az aramidszalas réteg meggatolja.

Valdszinlségszamitason alapuld becslések azt mutattak, hogy a fémcso-
vek és az aramidszallal erGsitett mlUanyag csovek gyartasakor kozelitdleg
azonos szamu hibara kell szamitani. Azt is elemezték, hogy kullsé eréhatas (pl.
a foldmaré szerszamanak egyik foga) a fémcsében vagy a mianyag csében
okoz-e nagyobb karosodast. 150 mm-es atméréig nem talaltak kilonbséget; e
folott a fémcesd bizonyult ellenallébbnak.

Az eddigi vizsgalatok alapjan hamarosan meginditjak az aramidszallal
erBsitett csovek engedélyeztetését. Elsé lépésként magat a csbgyartast kell
engedélyezni. Masodik Iépésként egy kisérleti szakasz kiépitését kell elérni,
amelyen tovabbi tapasztalatokat lehet szerezni az Uj csovek alkalmazastech-
nikai tulajdonsagairol.



Az aramidszalas erfsités mintajara probalkoznak poliészterszalas erdsi-
téssel is. A poliészterszalas ,pancél’ bizonyara nem teszi lehetévé a 140 bar
belsé nyomast, de 40 bar nyomasnak valdszinileg ellen tudnak majd allni az
ilyen csovek, amelyek a kozepes vagy kisméretl elosztéhalézatban nagyon
hasznosak lehetnek.

Aluminiumféliaval rétegzett
PE-X csé

A németorszagi Hewing Pro Aqua cég (a finnorszagi Uponor cég leany-
vallalata) sajat sugarforrasaval mar hosszu idé o6ta gyart térhalds polietilén-
csoveket. Az els6 gyartdsort 1979-ben, a masodikat 1996-ban helyezte Uzem-
be, és ezeken eddig eddig 750 M m PE-X csovet allitott elé vizvezetékrend-
szer — elsbsorban padlofités — céljara. Ezekkel a csdvekkel rézcsdveket he-
lyettesitenek. Mivel a PE-X csdvek oxigénzard képessége elmarad a rézcso-
vekétdl, kifejlesztették a PEX-4, majd a Pentapipe nevi csétipust, amelyben 1,
ill. 2 potldlagos PE-réteg noveli az oxigénzard képesseéget.

A cég legujabb terméke az MT (multitech) cs6, amelyben a belsé és a
kuls6 PE-X réteg kozott a bels6é csére feltekert, majd forrasztassal rogzitett
aluminiumfdlia van. Ennek a csétipusnak az az elénye, hogy gazzard képes-
sége azonos a fémcsdvekével, de a csé hajlékony, 180°-0s szbgben kdnnyen
meghajlithatd, ezért szereléséhez kevés kotbelemre van szukség. A csovek
valamivel olcsdbbak, mint a rézcsdvek, a kotéelemek azonban dragabbak. A
MT csovek el6nye, hogy nem korrodalnak, €s hogy a bennuk vezetett ivoviz-
ben — az EU ajanlasoknak és szamos nemzeti eldirasnak megfeleléen — ki-
sebb az iontartalom.

Németorszagban a szakhatésag (DVGW) a kdzelmultban engedélyezte a
MT csovek alkalmazasat gaz- és vizvezetékként, egy masik szakhatosag
(TRGI) pedig a beszerelést szabalyozé szabvanyokon dolgozik. Olaszorszag-
ba és Hollandidaba mar eddig is szallitottak MT csdveket. A Hewig cég négy
gyartésoron évente 30 M m MT csO elballitasara képes, és maris tervezi egy
otodik gyartosor felallitasat.

(Pal Karolyné)
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