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Bevezetés

A termelés mechanizdldsa és automatizdldsa irdnt tdmasztott
kovetelmények a szerkesztd és iizemeltetd mérnokoket olyan fel-
adatok elé dllitjdk, amelyeket a klasszikus gépszerkesztés /ener-
giatermeld, dtalakitdé és tovdbbitd gépek/ teriiletén szokdsos fel-
késziiltséggel rendelkezd mérndk nem tud megoldani,

A munkagépek teriiletén az igények sokféleség és mennyiség
tekintetében lényegesen emelkedtek, ezért sziikséges mutatkozik az
ismereti hidnyok pdtldsdnake. Ilyen hidnyossdgokrdl kiilfoldi iro-
dalom is tanuskodik és a hidnyok ok&t abban jeloli meg, hogy egy-
részt a klasszikus technika képviseldi hosszu iddn &t meggdtolték
a munkagépek épitésére vonatkozé ismereteknek az oktatdsi intéz-
mények tananyagdba vald bejutdsdt, mdsrészt a specialistdk mono-
pol helyzetilk fenntartdsa érdekében gdtoltdk a tervszeri kutatd
munkdt. A szerkesztlk megfeleld ismeretek hidnydban gyakorlati
prébdlkozdsokhoz folyamodtak, mely igen sok esetben sikertelen-
séghez vezetett,

A hidnyossdgok kikiiszobtlésére alig van hivatottabb tudomény-
4g, mint a mechanizmusok elmélete, mely a mozgdsok dtalakitdsdban
és az energia tovdbbitdsdban résztvevl szerkezetekre /mechanizmu-
sokra/ vonatkozd ismereteket foglalja magdban. A mérnok az lizemi
gyakorlatban és a tervezésnél lépten-nyomon taldlkozik a mecha-
nizmusok korébe tartozé feladatokkal. '

Az ipari termelési folyamatok folytonos, vagy periddikusan
ismét15d6, vagy a kettSbSl osszetett mozgdsokat igényelnek. A
folytonos mozgdsokat el84llité és tovdbbitd szerkezetek, mint a
fogaskerék-, szij=-, dorzs-, ldnc- és kotélhajtdsok tudomdnyosan
feltart és a gyakorlatban kiprébalt mechanizmusok, melyek fSleg
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az energiatermelésnél és tovdbbitdsndl jdtszanak riagy szerepet.
Anndl nagyobbak az ismereti hidnyok a periddikus mozgdsokat ell-
411ité mechanizmusok teriiletén, pedig a munkagépek elsésorban
ilyen szerkezetekbGl tevédnek Ossze. Ez a hidnyossdg nagymértékben
gédtolja a termelékenység novekedését.

Kiilf61don ma mar fel sem mérhetd a nagy teljesitSképességii,
mechanikus elven miikd6 automata munkagépek teriilete., Csak néhdny
ilyen gépet emlitsiink: forgdcsolé- és forgdcsmentes fémmegmunkdld
automaték, onté, formdzd, hegesztd automatdk, fa-, nyomda-, tex-
til-, cip6-, papir-, iiveg- és élelmiszeripafi, cesomagoldé, eldru-
sité, stb. automatdk.

Ebb3l azt 1ldtjuk, hogy az automatdk épitésére vonatkozdé is-
meretek oktatdsdt a fejl6dés koveteli meg. Lzeket az ismereteket
az egyetemi oktatds keretében elSadni meg sem kisérelhetjiik, mert
azok tulndnek az idGadta lehetGségeken, mdsrészt nem is lehet
cél, hogy minden témit teljes részletességig a tanulmdnyi idé-
szakban sajatitsunk el. Jelen esetben az alapfogalmakat ismertek-
nek tételezziik fel és csak néhdny fejezetet ragadunk ki, amelyek-
nek az alapokon tulmend tdrgyaldsdt az ilizemi és szerkesztSmérndk
szempontjdbél a sziikreszabott helyen és id8ben feltétleniil sziik-
ségesnek tartjuk.

Ilyen fejezetek:

1. a mechanizmusok, mint a termelékenység emelésének eszko-

zei;

2. blitykds mechanizmusok;

3. megszakitdsokkal miik6d§ mechanizmusok;

4, karos mechanizmusok szintézise.

Térgyaldsainkban a tervezés /szintézis/ szempontjait helyeaz-
ziik el§térbe. A tervezésnél felhaszndlt egyenletek feldllitdsdt
és elméletek ismertetését természetesen mindig a mechanizmus vizs=-
gdlatdval /analizisével/ kiotjiilk ossze.



1. A MECHANIZMUSOK, MINT A TERMELEKENYSEG EMELESENEK
ESZKOZEI

E fejezetben Saumjan-nak és még més, az automata gépek épi-
tése terén ismert szaktekintélynek a munkdit haszndljuk fel a
tdrgyalds alapjaul. Mig az emlitett irodalmi forrdsok a fémforgd-
¢s0lé munkagépek termelékenységének a targyaldeat tiizik ki célul,
addig itt igyekeztiink az Osszefiiggéseket egész dltaldnos esetre
felirni. Meg kell jegyezni, hogy az &dltaldnos esetnek meghatdro-
zott teriiletre valé alkalmazdsat mindig igen koriiltekinid kisér-
letsorozatnak és kutatdsnak kell megelSznie. Fémforgdcsold gépek
esetében ilyen kisérleti eredmények mar dllnak rendelkezésre, de
ezek ismertetése nem ennek a tantdrgynak a korébe tartozik. A to-
vdbbiakban matematikai formédban kifejezziik a gép teljesit8 képes-
ségét, megvizsgdljuk, hogy tobb munkahellyel rendelkezd gépnél,
vagy ami ugyanaz t6bb Osszekapcsolt mechanizmusndl milyen hatds-
sal van a teljesit8 képességre a munkahelyek, illetve a mechaniz-
musok kapcsoléémédja, majd médszert mutatunk be a munkagép gazda-
sédgossdgi fokdnak a kiszdmitdsédra.

l.1, Teljesitd képesség

A gyakorlatban a termelési folyamatok vagy folyamatosak /ener-
giatermelés, gdzgydrtds, olajfinomitéds, miiszdlel8dllitds, stb./
vagy periédikusan ismétlSdnek /darabdru elddllitdsa tomeggydrtds-
ndl/. Folyamatos. technoldégidndl a gép teljesitd képességét az
idGegységre esd termékmennyiséggel fejezhetjilk ki. Mivel a tech-



nolégiai folyamatban megszakitds nincs, azért a termékegységre
esd teljes 1d6rGl, mint /tf/ £6id8r81l beszélhetiink és igy a tel=-

jesitlképesség:
F = 1 termékegység 110/
tf idé

vagyis termelékenység-novelés csak a £6id8 csidkkentése utjdn ér-
hetd el.

Periddikusan ismét18d6 technolégidkndi a £8idét, mely dlta-
léban t5bb rész-f£6id6vdl tevddik Ossze, mindig megeldzi, vagy
megszakitja az iiresjdrati, ugynevezett /t / mellékidS, mely a gép
periddikusan ismét18d6 munkaiitemében /munkajétékédban/ a technoldé-
giai miivelet eldkészitését célozza /a munkadarab ki- és befogdsa,
a szerszém kiinduldsi helyzetbe vald visszadllitédsa, stb./. Igy a
termékegység gydrtdsi ideje: :

t o= tp + b 12.2/
a gép teljesitS képessége pedig

P 1 113/
tf + tm

Itt P a periédikusan ismét16d6 technoldégiai folyamatra utal.
Vezessiik be a £6id6k 0sszegébdl az /l.1/ Usszefiiggés szerint
szdmitott ugynevezett technoldégiai teljesitSképességet, akkor

Pl Py 3 V)
1+ th

Latjuk, hogy a P tényleges teljesitlképesség az F technoldgiai
teljesitSképességnek és a t mellékidSnek a fiiggvénye.

Egyel8re a mellékidét dllandd értéken tartva, csvkkentsiik a
£8iddt, vagy ami ugyanaz,ndveljiik a technolégiai teljesitl képes-
séget. A P vdltozdsdt az F fiiggvényében az 1/l.a. dbra mutatja.
Eszrevessziik, hogy az F-et .bizonyos hatdron tul nem érdemes no-
velni, mert a P nem névekszik vele ardnyosan, hanem asszimptdti=-

"kusan kdzeliti meg az l/tm értéket.,























































































































































































































































































