A TERMELESI FOLYAMAT MINOSEGKERDESEI,
VIZSGALATOK

>>IMindig érdemes megkeresni az adott célra
legalkalmasabb optikai vizsgalokesziiléeket
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A jol megvalasztott optikai vizsgalokészulékek jelentésen hozzaja-
rulhatnak a megfelel6 minéségl termékek elballitasahoz, a vilagpiaci
versenyképesseghez. A vizualis ellen6rzésre hasznalt egyszerl nagyi-
toktol az ultraibolya fénnyel mikodé automatikus optikai ellenérzé rend-
szerekig szinte minden célra lehet valasztani a gyartmanyfejlesztésben
és a tomeggyartasban optimalisan hasznalhat6 készulékeket, amelyek a
mindségvizsgalatban el nem hagyhatd ,szemle” lehet6ségeit segitik és
bévitik.

Az optikai vizsgaloeszk6zOk hasznalhatok kézben tartva, rogzithe-
téen, fix vagy szabadon mozgathatd vizsgalt targgyal, allandé vagy val-
toztathato gyujtopont-beallitassal (amelynek ,mélysége” is lehet valtozo,
ill. valtoztathato), természetes vagy mesterséges, kulonleges megvilagi-
tassal. Optikai vizsgaloeszkdz alkalmazasakor arra torekednek, hogy a
megvilagitas erds és fehér fényl legyen. A fehér fény elSseqiti a szinek
megkulonboztetését, mig a szines fény egyes részeket kiemelhet, ma-
sokat elnyomhat.

Nagyitd és mikroszkdp jellegl vizsgaléeszkdz esetén mindig tekin-
tetbe kell venni, hogy a nagyitas mértéke és a latdoszog ellenkezd érte-
lemben valtozik, emellett azt is, hogy minél er6sebb a nagyitas (és ezzel
egyutt minél inkabb csdkken a latdszdg), annal inkabb szikség van a
vizsgalt targy rogzitésére.

Az .elektronikus szem” hasznalataval végzett vizsgalat nagy elénye,
hogy a képinformacié rogzitheté késbébbi elemzésre, feldolgozasra, to-
vabbkuldésre stb.



Onalléan miikéds, vagy telijesen automatizalt megmunkaléeszko-
z0khoz koordinata-meérégép (CMM, coodinate measuring machine) kap-
csolhato, ill. modularis felépitési egységek allnak rendelkezésre.

Onallé (de munkapadhoz is kapcsolhatd) optikai vizsgalérendszer-
ként olyan, csuklos karra szerelt készulékeket is kialakitottak, amelyek
lencseallitasa is gépesitett, sajat fényforrassal és folyadékkristalyos
megjelenitével vannak ellatva, és a szokottnal nagyobb targytavolsaggal
hasznalhatok. A vizsgalt targyat kézben tartva, kényelmetlen lehet a ké-
szulék beallitasanak esetleges valtoztatasa, bar a nagyitas meértéke
rendszerint nyomogombbal allithato.

JO mindsegu, valtoztathatd nagyitasu készulékek esetén a nagyitas
10-szeres valtoztatasa is lehetséges, mintegy 6 huvelyk (15 cm) mélysé-
gi mozgas lehetbségével.

Az egyszerlbb optikai vizsgalokészulékek esetén a kompakt kialaki-
tas szolgalhat elényként, ami megkonnyiti a készulék alkalmazasat,
CMM gépekhez rogzitve is; rendszerint sajat fényforrassal és zoom-
optikaval is fel vannak szerelve.

Optikai mérokészulékek esetén a méretek, tlrések értékelése —
megkozelitd becslés kialakitasara — lencseel6téttel megoldhato, azonban
jelentds nehézseget okoz, hogy ,méréskor’ nagyitas esetén nagy mére-
teket kellene értékelni. llyen célokra kulonleges video-mérérendszereket
dolgoztak ki, amelyek a jelent6s nagyitasu optikai egység mellett pozici-
onal6 fokozatokat és rogzitéeszkozt is tartalmaznak. Ez utébbi részegy-
ség az optika teljes (a vizsgalt targy mentén végzett) mozgasi tartoma-
nyaban egyes pontok kozotti tavolsagokat meér. llyen készulékekhez
megfeleléen erds felépitésl alapra (mérbasztal pl.), nagyon j6 minéségi
optikara és videomonitorra van szukség. (Ez utdbbi a nagyitott képet mu-
tatja.) Egyszert kivitel esetén a gépkezel6 kozremikodésére van szuk-
ség (a vizsgalt targyon megfigyelheté mérési alappont kijeldlése, az opti-
ka kozvetlen lehet6ségeit meghaladé méretre noniusz beallitasa, refe-
renciahelyhez nullazasa, attérés uj referenciaponthoz, atszamitas a tény-
leges méretre stb.). Ezeket a funkciokat bonyolultabb rendszerek esetén
célkészulékkel valtjak ki, a tovabbfejlesztett, bonyolultabb készulékek
szamjegyes kijelz6je képes tobb tengely mentén érvényes értékeket kije-
lezni, kulonbdz6 meértékegysegek kozott atszamitasokat végezni. Az
ilyen készulékeket rendszerint kettés kijelzési lehetéséggel (durva mé-
retkiirassal és finombeallitds szerinti kijelzéssel) alakitjak ki. A fejlett
rendszereket alkalmassa teszik a méréssorok regisztralasara is, ezaltal
lehetbve téve az értékek ismétlését a gepkezel6 szamara, vagy kesdbbi
hasznalatra. Ugyanez gépesitett valtozatban is Iétezik.



A gépesitett rendszerek programozhatd valtozatban pontosabban
végzik az ismételt méréseket. Még fejlettebb rendszerekben fényemittalo
diodas (LED) szegmentalt vilagitast alkalmaznak. Az ilyen rendszerek
képesek a mérendd targy egyes jellemzdit kulon-kulon mérni és az ered-
meényeket ujra ellenérizni. Az ilyen készulékek ,lelke” a metroldgiai szoft-
ver, programozhatok, alkalmazasukkal a beallitas, az atallitas, az ismét-
lés és a pontossag fluggetlenithetdé a gépkezelbtdl. Az ilyen megoldasok-
kal felszerelt automatizalt rendszer elkészitheti a ,méreési jelentéseket” is.
Megmunkalo gyartocellaban alkalmazott hasonld mérérendszereket a
fellgyel6 gépkezelbének csak megnéznie és elinditania kell, majd attérhet
egyéb feladatainak végzésére. Az emlitett automatanak lIényeges elénye
az, hogy a termelési folyamat teljesen fluggetlen lesz a gépkezel6 faradt-
saga miatt esetleg el6forduld hibaktol.

Ami az automatizalt optikai (és mas) vizsgaldberendezések koltsé-
geit illeti, azok alkalmazasa a beszerzési ertéktél fuggetlenul — megfeleld
valasztas esetén — koltségelemzés figyelembevételével — gazdasagos
lehet. A jobban ellenérizhet6 folyamat, az elérheté magasabb mindség-
szint pedig javitja az alkalmazo6 cég versenyképességeét.
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