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1. BEVEZETÉS

1.1 A müanyaggyártás helyzéte

Az ipari feldolgozásra alkalmas, mesterséges szerves anyagok elő-

állitása a mult század végén, ill. a századforduló táján kezdődött meg. El-

sősorban a természetben előforduló óriásmolekuláju vegyületeket alakitot-
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ták át (pl. celluloid), majd az első szintetikusan előállitott müanyagok (ba-
kelitek) felhasználásának elterjedésével kezdődött meg a rendszeres kuta-
tás.

A nagyobb méretü müanyag termelés az 1930-as években indult meg
s azóta napjainkig rohamosan növekszik. A nyo ma már szinte min-
den iparág használja (1. ábra).

A miüanyagok előállitási ára - a technika fejlődésével - gyorsan csök-
ken. Ennek megfelelően az ipari felhasználás - igy az építőipari felhasz-
nálás is - növekvő tendenciát mutat,

1.2 Müanyagok előállitása

A müanyaggyártás legfontosabb alapanyagai a kőolaj, a földgáz és a
kőszén.

A miüűanyagok azok a szerves eredetü, óriásmolekuláju anyagok, me-
lyeket a természetes nagymolekuláju anyagok átalakitásával vagy szintetikus
uton állitanak elő. Egy-egy óriás molekula általában 107-10" atomot tar-
talmaz.

Az óriásmolekulák egyesitése - kisebb molekulákból

polimerizáció,
polikondenzáció, ill.
poliaddició

utján történik.
A polimerizációs folyamatnál a kis molekulák, melléktermék keletke-

zése nélkül kapcsolódnak egymáshoz.
A polikondenzáció során a kis molekulák egyesitésével egyidejüleg va-

lamilyen kis molekuláju melléktermék - rendszerint viz - is keletkezik.
A poliaddicióval előállitott müanyagokban a kis molekulák összekap-

csolódása előtt az egyes molekulákon belül átrendeződés következik be,
azonban melléktermék nem keletkezik.

1.3 A müaányagok épitőipari felhasználása

A műanyagok épitőipari felhasználása az utóbbi évtizedekben alakult
ki. A felhasznált termékek:

tekercselt áruk,
táblák, lemezek.



habok,
festékek, lakkok,
szigetelőanyagok,
ragasztók,
kötőanyagok (habarcs, beton),
tömitőanyagok,
csövek, stb.

WP s FFTÁLZ

egy részük alkalmazható hagyományos módszerekkel épitett szerkezetek
meghibásodásának kijavitására is. E jegyzetben csak az utóbbiakkal foglal-
kozunk, : :

2. HIBÁS SZERKEZETEK JAVITÁSA

A meghibásodott mélyépitési szerkezeteket müanyagok felhasználásáv ai
gyakran meg lehet javitani. A meghibásodások lehetnek kizárólag tervezési,
vagy kivitelezési hibákból eredők, vagy részben tervezési, részben kivitele-
zési hibákra vezethetők vissza.

Általánosságban megállapitható, hogy a kifejezetten nem megfelelő ki-
vitelezésből eredő hibák (pl. betonozási hibák, rossz munkahézagok) leg-
többször javithatók, mig a kizárólag tervezési okokra visszavezethető hibák
(pl. alávasalt szerkezetek repedései) rendszerint eredményesen nem küszö-
bölhetők ki. Az utóbbi esetben ugyanis a hiba kijavitása az ujabb meghibáso- .
dások okát nem zárja ki.

A javitás módja nagymértékben függ a meghibásodás jellegétől, ennek
megfelelően a megfelelő javitó anyagokat és a technológiát esetenként kell
megválasztani.

2.1 Gyakrabban előforduló hibák

2.11 Repedések

A különböző beton és vasbeton szerkezetekben a terhelő erők ill. ter-
helő mozgások hatására repedések keletkezhetnek, amelyek a mütárgy te-
herbirását, vizzáróságát stb. lecsökkenthetik, s esetleg az üzemszerü
használatot is megakadályozzák. Amennyiben a megrepedés oka ideiglenes,
vagy bizonyos feltételek mellett kiküszöbölhető, a repedések müanyaggal ki-
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injektálhatók, a folytonossági hiány megszüntethető. Megszünő, vagy meg-
szüntethető hatások az alábbi esetekben állnak fenn:

a) Beton-zsugorodás következtében előálló repedések javithatók a zsu-
gorodás legalább 80956-os lejátszódása után;

b) Egyenletes vagy egyenlőtlen hőmérsékletváltozásból származó re-
pedések javithatók, ha a későbbiekben a repedést okozó hőmérsék-
leti hatások vagy megszünnek (pl. földfeltöltés vagy földbetakarás
készitése után), vagy utólag elhelyezett hőszigeteléssel a szüksé-
ges mértéküre csökkenthetők;

c) Statikus teher hatására fellépő repedések javithatók, ha a terhelő
erőkből származó betonhuzások az előirt határ alá szorithatók (pl.
utólagos feszitéssel, vagy az esetleges teher csökkentésével);

d) Dinamikus hatásokból származó repedések javithatók, ha a káros
rezonancia jelenségek megszüntethetők (pl. a gép, vagy a gépalap
önrezgésszámának elhangolásával). :

LA ZMinden olyan esetben, amikor a repedésképződést előidéző okok meg-
szüntetése megoldhatatlan, a müanyagos javitás alkalmazása nem célrave-
zető, mivel a kijavitott hibák mellett ujabb repedések keletkezhetnek.

2.12 Hibás munkahézagok

Munkahézagok kialakitásánál gyakori

a) a felületek nem megfelelő kialakitása;
b) a csatlakozó felület szennyezettsége;
c) a csatlakozó betonrészek nagy időkülönbséggel történő elkészitése;
d) helytelen bedolgozás és utókezelés;
e) téli időjárásban készitett szakszerütlen betonozás stb.

miatt keletkező meghibásodás. A hibás munkahézag kialakitás szilárdsági,
vizzárósági és korrózióvédelmi minőségcsökkenést eredményezhet.

Amennyiben a hibás munkahézagok mentén huzódó repedések nem foly-
tonosan szennyezettek, a hézag müanyag injektálással lezárható, javitható.

2.13 Fészkes beton

A beton helytelen bedolgozása, tömöritése vagy a sürü vasalás miatt
gyakori hiba a fészek-képződés. A feltárható, hozzáférhető fészkek mügyan-
ta kötőanyagu beton kitöltéssel javithatók.

Hasonló módszerrel történhet a letöredezett betonrészek pótlása, ki-
egészitése is. )
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2.14 Fém szerelvények hibás elhelyezése

A fém szerelvényeket egyrészt a betonozással egyidőben, másrészt
utólag helyezik el. Mindkét esetben előfordulhatnak bedolgozási hibák s az
utóbbinál a helytelen munkahézag kialakitásnál jelentkező meghibásodások.

A rosszul elhelyezett szerelvények megakadályozhatják azok üzem -
szerü használatát. Ilyenek pl. a helytelenül rögzitett tolózárak, dilatációs
lirák, csőcsatlakozások, korlátok, lehorgonyzó csavarok, folyadékzáró aj-
tók stb.

A meghibásodások általában müanyag kötőanyagu habarcsok, betonok,
valamint injektálás segitségével javithatók.

2.15 Felületek folyadékzárósági hibái

Folyadéktartályok, medencék, csatornák, aknák, földalatti alagutak,
pincék stb. felületein a külső talajviz, vagy a belső folyadéknyomás hatására
a hibás részeken átszivárgások, átfolyások tapasztalhatók. Ennek oka a he-
lyi hibákon (pl. repedés, fészek) kivül a határoló falak, lemezek, ill. a fo-
lyadékzáró vakolatok nem vizzáró volta. ,

A hibás felületek - a folyadéknyomás felőli oldalon - általában minden
esetben javithatók müanyag habarcs vakolással, vagy egyszerü müanyag
mázolással. (Ivóviz, vagy egyéb élelmiszer tárolására használt épitmény-
nél minden esetben kérni kell az illetékes egészségügyi hatóságok engedé-
lyét). : ;

A folyadéknyomással ellentétes oldalon csak akkor alkalmazható mü-
anyag bevonat, ha a nyomás nem tul nagy és a bevont betonfelületek nem mor-
zsolódnak. Ez esetben ugyanis a müanyag bevonat tapadását a beton huzó-
szilárdsága határozza meg. ;

2.16 Burkolatok meghibásodása

Beton, valamint fekete utburkolatok gyakran megrepedeznek, felfagy-
nak vagy kitöredeznek, A hibák kijavitásánál lényeges szempont a gyorsa-
ság, azaz a forgalom korlátozás minimálisra való csökkentése. Mindez meg-
valósítható megfelelő müanyag kiöntések, müűanyaghabarcs és -beton kitöl-
tések segitségével.














































