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A beszallitékkal szemben tamasztott mindségi kovetelmények
szigorodasa

Manapsag er6sodik az a torekvés, hogy a nagy vevék minél tdbb részfe-
ladatot haritsanak at a beszallitokra, ami néveli a velik szemben felallitott ko-
vetelményeket. Kulonosen igaz ez a froccsontés rendkivul szerteagazoé teru-
letén. A beszallitbhoz kerll szamos megmunkalasi és szerelési lépés. Ez
azonban azt is jelenti, hogy a beszallitok a teljes részegyseégek elballitasaval
olyan tevékenységre is vallalkoznak, ami tulmutat eredeti szakmai kompeten-
ciajukon. Ez csak tovabb noveli a minéség-ellenérzés fontossagat. Tovabbi
fontos tendencia az, hogy a froccsdarabok egyre finomabbak, részletgazda-
gabbak lesznek, és egyre nagyobb a méretpontossagi kovetelmény, amit csak
egyre bonyolultabb szerszamokkal lehet teljesiteni. Tekintettel a termékek
sokféleségére, bonyolultsagara és a nagy termelékenységre, mindez szigoru
kovetelményeket tamaszt a mindségellenérzéssel szemben is. Megbizhato,
100%-0s min&ségellendrzés ilyen korilmények kozott csak szamitégépekkel
erhetd el, ezért az érzékenyebb alkatrészek esetében elbirjak az automatikus
min&seg-ellenérzeést.

A képfeldolgozasi médszer és a vizsgalt
adatok

A korszer( képfeldolgozasi modszerek és a rajuk épuld intelligens érzé-
kelé szenzorrendszerek biztonsagos vizualis ellendrzést tesznek lehetéve. Ez
lehetévé teszi, hogy érintésmentes mddon, nagy sebességgel és pontossag-
gal érzékeljék a méreteket vagy a fellletminéséget. A mérés mindig 6sszeha-
sonlitasra épul, amihez természetesen bizonyos ellenérzési pontokat kell ki-
jeldlni a froccsdarabokon. Az etalonként vett darab adatait a szamitdgép ta



rolja, és ahhoz hasonlitja a kés6bbi darabokat. Egy kép atlagban 440 000 pi-
xelbdl, képpontbdl all, ami 768x574 képpontot jelent. Az egyes pixelekhez
egy-egy szamérték tartozik (pl. 0 a feketéhez, 25 a fehérhez, 128 a kdzepesen
szlrkéhez). A szamitdégép ezeket a szamértékeket hasonlitja 6ssze, és ha az
eltérés bizonyos megadott hatarok kézott van, elfogadja a munkadarabot.

Folyamat- és munkadarab-ellenérzés

Az autdlégzsak-egyseégek elemeinek gyartasakor pl. teljes mértékben ki-
hasznaljak a képfeldolgoz6 rendszerek altal kinalt lehetéségeket. A jo térki-
hasznalas és a szorosan elhelyezked6 részegységek miatt egyre vékonyabb
falu egységeket kell froccsonteni, és egyre bonyolultabbak a funkcio altal
megkodvetelt formak is (pl. alametszések stb.), amit csak egyre bonyolultabb
szerszamokkal lehet el6allitani. A nagy termelékenységi igény megkoveteli,
hogy nem teljesen optimalt szerszamokkal is nagy sebességgel dolgozzanak.
A légzsaktartok esetében a kidobasi mlvelet kulondsen problematikus. Ha a
gépkezel6 nem veszi észre, hogy egy darab beragad, ez karosodast okozhat
a szerszamban, és leallasi id6t eredményez. Ennek elkerulésére két kamera
figyeli a szerszamteret és az onnan elvezet csatornat. A mélységélesség be-
allitasa lehetdvé teszi minden egyes szerszamfészek megfigyelését. A kame-
ra kulénleges lengékaron helyezkedik el, pontosan a szerszam folott. Szer-
szamcsere esetén a leng6karral a kamera eltavolithatd, majd pontosan az
eredeti pozicidba visszahelyezhet6. Mivel a kamera Osszekottetésben all a
froccsonté gép vezérlésével, az ujabb froccsciklust csak akkor engedi, ha
minden fészek Ures. Ha valamilyen zavart észlel, a beragadt darabokat kézzel
kell eltavolitani. A terlletet kulonleges, nagyfrekvencias fényforras vilagitja
meg (tapfeszultsége 20 kHz, 50 Hz). A klls6 zavaré fényforrasokat (pl. a te-
rem felsé vilagitasat) a burkolat kizarja. A felvétel ideje 500 ms korul van, a
méretpontossag 0,5 mm. A jelenlegi érzékelbrendszerek alkalmazasaval a
mozgatasok és a hozzatartozo6 id6k szukseégtelenné valnak. Mivel a kameras
érzékelbrendszer a szerszamban marado darabok észlelésére is alkalmas, ez
a modszer az egyik legjobb megoldas a min6éség-ellenérzés szamara, ha nem
is az egyeduli.

Statisztikai kiértékelés

A min@ség-ellenérzés mellett a kameras megfigyelérendszer olyan sta-
tisztikai adatokat is szolgaltat, mint pl. darabok beragadasanak gyakorisaga az
egyes szerszamfészkekben, ami hozzajarulhat a szerszam gyorsabb optima-
lasahoz is. A képfeldolgozé rendszer kdnnyen és gyorsan integralhaté a
meglevd gyartasi folyamatiranyité rendszerbe, ami 6sszhangban van az ipar
igényeivel. A kontaktusok kozotti tavolsag pontos leolvasasa vagy az attore-
sek méretének megallapitasa mas érzékelbkkel ilyen gyakorisaggal nem le



hetséges. A képfeldolgozé rendszer alkalmas szerkezeti részletek, formak,
vilagos és soOtét részletek azonositasara. A ,szurkeseégi index” statisztikus ki-
értékelése alapjan az attorések jél azonosithatok.

Az optikai kiértékel6 rendszerek igen jo lehetéségeket kinalnak a folya-
matellenbrzésre, és szamos elénnyel jarnak mas megoldasokhoz képest. Az
egyik ilyen elény az igen nagy rugalmassag a vizsgalt alakot és a termékva-
lasztékot illetéen. A méréprogram masodpercek alatt atallithatd, mig egy me-
chanikus rendszer esetében ez orakba, a rendszer atépitése esetleg napokba
telhet. A képfeldolgozé szoftverek fejlettsége miatt egy Uj termékre valé ,beta-
nulas” viszonylag egyszer. Dont6 jelentéségi a megfeleld minéségl optika
és a képfeldolgozé szoftver fejlettsége. A kilsé zavard tényezbket (szennye-
z6ket, zavard tereket, hdmérsékleti hatasokat, vilagitasi zavarokat) ki kell k-
szObolni annak érdekében, hogy a kontrasztok a mért fellleteken optimalisak
legyenek. A felhasznaldval val6 szoros egyuttmikodésben kell megallapitani a
megfelelésegi kritériumokat, hiszen ez hatarozza meg a selejtaranyt és a
gyartasi folyamat gazdasagossagat. A képfeldolgoz6 rendszerek gyorsasaga-
nak és pontossaganak novekedése az elmult években uj lehetbségeket nyitott
a megbizhato és gazdasagos mindség-ellenérzés teruletén.
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