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BEVEZETES

A képlékenyalakité technolégidk fejlédésével egyiitt kell fejlédnie az ala-
kit6 eljdrdsokat kiegészit8 miiveleteknek is. A kiegészit8 miiveletek koziil az
alakitds folyamatat legradikdlisabban a kenéssel lehet befolydsolnis

A kenéstechnika fejl6dése, az (ij kenSanyagok megijelenése, valamint az
alakitédsi technol6gék oldaldrol felmeriil8 fokozottabb kovetelmények sziksé-
gessé tették a képlékeny alakitdsndl kialakul6 sdirlédési és kenési folyamatok
behat6bb vizsgédlatit. Ennek eredményeként maris sok lehet8ség tarult fel,
mind a ken6anyag, mind a szerszdm, mind pedig a munkadarab oldaldrél a
slirl6dds és a szerszdmkopds cstokkentésére.






I. FEMEK KEPLEKENY ALAKITASANAL
KIALAKULO SURLODASI JELENSEGEK

A képlékeny alakitdsnél kialakul6 slrléddsi jelenségek nagymértékben
kiilonboznek a gépelemek kozott kialakul6 sirléddstol.

Gépelemeknél: - Két, kozel azonos anyagi és kozel azonos szildrdsigi, kozel
azonos feliileti megmunkéldsd alkatrész érintkezik egymadssal, az érint-
kez6 fémtomegek csak rugalmasan deformdlédnak és képlékeny alak-
véltozdst csupédn az érintkezd érdességcsicsok szenvednek.

Képlékeny alakitdsnal: :

- A szerszdm rugalmas, a munkadarab pedig tomegében képlékeny alak-
véltozdst szenved. Ennek megfelel§en a munkadarab szerszdmmal érint-
kez§ feliilete szildrd és képlékeny dllapotban is lehet.

- A szerszdm és a munkadarab anyaga a legtdbb esetben kiilonboz6, sét
egyes esetekben a szerszdm nemfémes jellegii (pl. keményfém).

- A szerszdm és a munkadarab feliileti megmunk4ldsa mindig kiilonboz6.

Kiilonbség van a kenési folyamatok kialakitds4dnél is: mig a gépelemeknél
a sirloedo feliiletek kozott a kenSanyag folyamatosan felfrissithetd, a képlékeny
alakitdsndl a munkadarab- és a szerszdm feliiletek 4ltal kozrezirt kenbanyag
" mennyisége az alakitds folyamén 4ltaldban nem véltoztathat6, igy a kezdetben
bezirt kenSanyagoknak kell a megnovekedett Gj feliileteken is a kenést bizto-
sitaniuk.
A képlékeny alakitds sirl6ddsi és kenési folyamatdnak elvi vizsgélatdra
felhaszndlhatjuk a gépelemeknél szerzett ismereteket is.

1. Széraz sarlédas

Széraz fémfeliiletek akdr sztatikus, akidr csisz6 érintkezésénél a tény-
leges érintkezés csak a feliiletek érdességcsicsain jon létre. (1. 4dbra.)
Ha két Ao teriiletti sikfeliiletet osszenyomunk, a val6sdgos érintkezési

feliilet az 1. dbra jeloléseivel Ar =2 Ari lesz. Mihelyt az érintkez§ feliile-

teken a helyi nyomds a lagyabb anyag folydshatdrit meghaladja, az érdesség-
cslcsok képlékeny alakvéltozdst szenvednek. A terhelés novekedésével a felii-
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1. ébra
A feliiletek val6sdgos érintkezése
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Felulels nyormas [Mra]

2. édbra
A feliileti nyomds és a tényleges érintkezési feliiletek kapcsolata,
esztergilt feliileteknél

letek kozelednek egymdshoz. A val6sdgos érintkezési feliiletek megnoveked-
nek és Gj érintkezd feliiletek keletkeznek. (2. dbra.)

Ha a tényleges érintkezési feliiletekre hat6 4tlagos nyomds p, akkor az
Ni helyi terheléssel az Ari feliilet tart egyensulyt:

Ni
Ari sl 5 % @
p
Az érintkezés val6sdgos teriilete pedig:
ZN,
& S Bl et N (2)
r ri 3 p

















































































































































































































































































