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1. BEVEZETES

A kozonséges betonok csoportjiba azokat a betonokat soroljuk, ame-
lyeket szokvanyos technolégidval dllitunk el§ és a veliik szemben tdmasztott
kovetelmény az elSirt nyomé6szildrdsdg, valamint vasbeton és feszitett be-
tonszerkezetek esetében az acélbetét korr6zi6 elleni védelmének a biztosi-
tdsa. Utobbit megfelelGen tomor beton készitésével érhetjiik el.

Az ettdl eltérd betonok lehetnek kiilonleges rendeltetésii és kiilonleges
technologidval készitett betonok.

A kiilonleges rendeltetésii betonok kozé soroljuk az aldbbiakat:

kopdsdll6 beton,

utbeton,

nagytomegii beton,

egyenletes min6ségii beton (nagy tomegben),
nagy nyomészilardsdgu beton,
nagy huz6szildrdsédgu beton,
vizzar6 beton,

konnyii beton,

h84116 beton,

tiizall6 beton,

14tsz6 beton,

sugdrvédd beton,

lug és savill6 beton stb.

Kiilonleges technolégidval el§éallitott betonok:

vékuumbeton,
vibrovdkuumbeton,
torkrét beton,
kolkrét beton,
prepakt beton,
porgetett beton.

A tovabbi tdrgyalds soran ismertnek tételezem a szokvinyos betonok
tervezését és tulajdonsigait., Tekintettel arra, hogy a jegyzet anyagvizsg4-
16 szakmérnokoknek késziil, elsdsorban azokra a tulajdonsigokra és vizsgé-
lati médokra szeretnék rdmutatni, amelyekben a kiilonleges rendeltetésii
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betonok eltérnek a szokvidnyost6l. Majd a beton egyes tulajdonsigainak a
befolydsoldsa lehetSségeit, végiil a kiilonleges tulajdonsdgu betonokat is-
mertetem.

Jollehet a hazai irodalom a kiilonleges technolégidval készitett betonok-
kal és habarcsokkal is alig foglalkozik, a rendelkezésre 4116 ivszdm miatt
ezekre csak irodalmat adok meg.



2. BETONTULAJDONSAGOK VIZSGALATA

2.1 A FRISS BETON VIZSGALATA

2.11 A friss beton konzisztencidjanak a vizsgdlata, A konzisztencia a
friss beton képessége alakviltozidssal, vagy folydssal szembeni ellendllds-
ra. A konzisztencia a beton ldtsz6lagos bedolgozhat6sigdnak a leirdsdra
szolgédl és mérése gyakran csak tdvolrol kozeliti meg a ténylegesen elSfor-
dul6 bedolgozisi médokat. A konzisztencia-mérészdm a friss beton folyé-
konysédgdnak bizonyos 4llapotit adja meg. Egyes orszdgokban a konziszten-
cia-mérdszam a gydrbol szillitott beton helyszini 4tvételi feltételei kozott
szerepel.

A legtobb orszigban szabvinyositott konzisztenciamér§ eszkoz a ros-
kaddsmérd kup (2. 1. 4bra).
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' 2.1, 4bra
Abrams-féle roskaddsmérd kup (méretek mm-ben)

A vizsgidlat sordn a belillr§l teljesen sima feliileti, kifacsart
ruhdval megnedvesitett kupot négy egyenl6 rétegben toltjik meg be-
tonnal, minden réteget 60 cm hosszu, 12 mm &tmérgji kihegyezett
acélpdlcdval 25 egyenletesen eloiztott litéssel tomoritve ugy, hogy
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az acélpidlca minden réteg tomoritésekor a kup aljdig hatoljon.
A tet6zve megtoltott kupr6l a folos betont vas vonalzéval lehuzzuk.
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2.2, édbra
Graf-féle behatoldsi préba
(méretek mm-ben)

A bedolgozis utdn 1 perccel a kupsablont
fiigg6legesen felemeljiik, a betonkup mellé
allitjuk, majd az 6sszeroskadt betonkup leg-
magasabb pontjénak a tdvolsdgit az edény
tetejére fektetett vasrudhoz viszonyitva le -
mérjiik, E tdvolsdg cm-ben adja a roskadds
mérdszamat. A foldnedves betonokra mér
nem ad mérgdszimot.

A behatoldsi mérték meghatdrozdsidhoz
a Graf féle késziiléket haszndljuk (2. 2. 4bra).
A vizsgdland6 betont két rétegben, rétegen-
ként 48 iitéssel tomoritjik, a dongol6 ejtési
magassaga 15 cm. Az iitések a beton feliile-
tén egyenletesen oszoljanak el. Bedolgozds
utédn a beton feliiletét acélvonalzéval (simitéds
nélkiil) lehuzzuk. Elhelyezziik az ejtGsulyt,
majd 20 cm magassigb6l szabadon ejtjiik a
betonra. A vezet6lécen cm-ben mért leolva-
sés a behatolds mértéke.

A Glanville-féle tomorodésmérési
modszer a beton bedolgozhat6sdgénak azon
az értel mezésén alapszik, hogy a beton be-
dolgozhat6sdgit az a bels6 munkamennyiség
hatdrozza meg, amely a beton tomoritéséhez
sziikséges.

A vizsgdlat megkezdése el6tt a sima
bels§ feliiletii A-C edényeket (2.3, dbra) ki-
facsart ruhdval beliilr8l nedvesitjiik. A cson-
kakupok fenéklapjai zdrva vannak. A fels§
csonkakupot (A) betonnal lazin pupozva (to-
morités nélkiil) megtoltjitkk, Ezutdn az edény
fenéklapjat kinyitva a beton lehull az als6
csonkakupba (B). Ezutdn kinyitjuk az als6
csonkakup fenéklapjit és a beton a hengeres
tartdlyba hull. (Azt meg kell akaddlyozni,
hogy el6zéleg is hulljon beton a hengeres
tartdlyba.) A hengeres edény tetején elhe-
lyezked6 betont - egy vasvonalzéval - fiiré-
szel§ mozdulatokat végezve - lehuzzuk.

A betont kozben tomoriteni hem szabad.
Az edényt a ratapadt betont6l megtisztitjuk
és a hengerben lev8 betont megmér jikk G).
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Ut4na a betont az edénybdl kiontjiik, majd rétegenként ugy tomoritjikk, hogy
a konzisztencidnak megfelelS legnagyobb tomdrséget érje el.

A reszben nyifott

csapoayfo riezefe

v 200 1, 275 L

y 225

P a’a/on

'2.3. dbra
Glanville-féle tomorodésmérd (méretek mm-ben)

A tomorodés mérdszamit az ejtéssel tomoritett és az erdsen tomori-
tett beton sulyanak (Gt) a viszonya adja: t = G/Gt.

A Vebe-eljirds lényege annak a vibrédldsi idftartamnak a megdllapitd-
sa, amely ahhoz szilkséges, hogy a 2.1. dbra szerinti beton csonkakup egyPn-
letes magassigu hengerré forméldd;ék

A késziilék (2.4. dbra) részei: egy rugalmasan dgyazott vibroasztal
(kb. 3000 rezgés/perc), amelyre csavarokkal van az alul fenékkel ellatott
hengeres edény (B) rogzitve. Ebben az edényben helyezziik el a 2.1. 4bra
szerinti csonkakupot (C). Az alaphoz erdsitett oszlophoz elforgathatéan egy
kar van erdsitve, amely egyrészt a csonkakup megtoltéséhez szitkséges ba-
dogtolcsért (D), mésrészt vezet§sziron fel-, le mozgathats, a hengerbe be-
ill6 4tldtsz6 lemezt (E) tart,

5








































































































































































































































































































































































