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318 | Acélipari csapagyak felujitasa

Targyszavak: gordlilbécsapagy; csapagyhibak; hibaokok; feldjitas.

Az acélgyarak és mas nehézipari uzemek sokféle csapagyat hasz-
nalnak igen nagy szamban. A legelterjedtebbek a gordulécsapagyak,
amelyek Uzembiztosak és hosszu élettartamuak. Mivel sok esetben fo-
lyamatos Uzemben, heti hét napon at 24 6ran at mikodnek olyan beren-
dezésekben, amelyek allasideje nagy veszteséget jelent, fontos, hogy
meghibasodas esetére cserecsapagy mindig kéznél legyen.

Csapagyak meghibasodasanak okai

A csapagyak meghibasodasanak a kovetkez6 okai lehetnek:

Vegyi hatasok: rozsdasodas, lyukkorrézio, bemarddas.

Héhatas, amire a fém szinének elvaltozasa (kékulés) utal.
Villamos hatas, ami beégést okoz.

Mechanikai hatas: az anyag faradasa, repedések, kipattogzas,
hamlas, felken6dés, karcolas, kopas. Ennek oka pontatlan bealli-
tas és kenési hianyossag lehet.

Szakkonyvek segitenek megallapitani a csapagyak meghibasoda-
sanak okait, de nem adnak utmutatast a javithatdésagra, a hibak okainak
megszuntetésére. A meghibasodasok maédjat, tineteit, okait, észlelésuk
és kezelésuk lehetOségeit az 1. tablazat foglalja 6ssze.

Csapagyak felujitasa

Sok esetben a csapagyakat joval élettartamuk lejarta el6tt szerelik
ki. A tervezbk nagy eréfeszitéseket tesznek és sok pénzt koltenek arra,
hogy a csapagyak élettartamat meghosszabbitsak, a csapagyak nagy
része a tervezett élettartamot mégsem éri el. Ahogy az 1. abran lathato,
a csapagyak teljesitménytartaléka kezdetben az elméleti faradasi vonal
mentén alakul, de bizonyos idé mulva kulsé hatasokra (pl. szennyezddeé-
sek, nem megfeleld kenés, rossz beallitas) attol hirtelen eltér. A csap-
agyak felujitasa alkalmas modszer a tervezett élettartam megkozelitésére.



1. tablazat

Csapagyak séruléseinek maddja, okai, tinetei és kezelése

A sériilés Tiinetek Okok Hibakeresés Kezelés
mddja

Bemarddas, | Fekete foltok, rozs- | Viz hatol be a A tomitések ellenérzése. | A tomités atter-
korrézio da a gorgbpalyan. | csapagyba. vezése.

Kenés Karcoldsok, erés | Tul sok vagy tul | Elég kenbanyag megy a | A kenési rend-

hianyossagai | kopas, hd okozta | kevés kenbanyag | csapagyba? Megfeleld szer atalakitasa,
serulések. van a csapagy- | kenbanyagot hasznélnak? |a kenbanyag
ban. A kenési rendszer jol ml- | kicserélése.
kodik?
Hibas Egyenetlen kopas, |A csapagyhaz Ellendrizni a csapagy és a | A berendezés
beallitas egyenetlen terhe- | vagy a csapdgy |haz terhelését. részeinek pontos
|és, fémes érintke- | valla nem ponto- beallitasa.
zés. san megmunkalt.
Kezelési A kosar sériilése. | Utés érte a csap- | Vizualis ellendrzés A munkasok
serulés agyat. képzése.
Szennyezd- | Fekete foltok, ko- | Idegen anyag A fellletek és a tomités A tomités felul-
dés pas. kertlt a csap- ellendrzése. vizsgalata, atter-

agyba.

vezése.
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1. abra Csapagyak elméleti felujitassal megnovelt élettartama




Elfogadott nézet, hogy a csapagyak meghibasodasa a ,firdékad-
gorbe” szerint kovetkezik be (2. abra). A legszigorubb minéségugyi prog-
ram esetén is el6fordulnak gyartasi hibak vagy anyaghibak, amelyek
gyakran a hasznalat elsd szakaszaban jelentkeznek. Altalaban a csap-
agyakat ilyen hibak miatt faradasra hivatkozva a gorbe elsé szakasza-
ban szerelik ki, és Uj csapagyat épitenek be helyette, amely ismét a flr-
dbékadgorbe elsé szakaszanak hibajelenségeit mutatja. Ebbdl a folya-
matbol azt a kovetkeztetést lehet levonni, hogy minden uj csapagy be-
epitésével végzett hibaelharitas kockazata nagyobb, mint a kezdeti beja-
ratason atment hasznalt és felujitott csapagy alkalmazasaval végzett ja-
vitas. Az utobbi esetben ui. a gyartasi és anyaghibak mar jelentkeztek,
csak a felujitas soran végzett munka mindsége jelent kockazatot.
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2. abra Tipikus ,firdékad” hibagorbe

A technoldgia fejlédése és korszerl anyagok alkalmazasa hozzaja-
rul ahhoz, hogy a csapagyak felujitasa j6 eredménnyel jarjon. A gazda-
sagi elényok is szerepet jatszanak abban, hogy a nehéziparban egyre
jobban elterjed a csapagyak felujitasa.

Csapagyfelujitasi programot a kovetkez6 szaktertleteken ceélszer(
alkalmazni:
folyamatos ontéberendezések;
hengermivek;
hajtomuvek;
nyomascsokkentd egysegek;



e vasuti gorduléallomany;
e hiddaruk;
e gorgdsorok.

Felujitasi eljaras

A csapagyak felujitasanak els6 és legkritikusabb |épése a csapagy
megvizsgalasa. Fontos, hogy a vizsgalatot szakképzett, tapasztalt sze-
meély végezze el. A kiszerelt csapagyon el6szor csak egy futdvizsgalatot
végeznek a nagyobb sérulések (pl. torés, repedés, nagyobb kipattogzas,
hé hatasara vald elkékllés stb.) feltarasara. llyen esetben a csapagy
nem javithato, le kell selejtezni.

Ha a csapagy ezen a futdvizsgalaton atment, akkor részletesebb
vizsgalat kovetkezik. Megallapitjak a hiba jellegét, mértékét, kiterjedését
és meghatarozzak a javitas modjat. Ha csak kisebb javitasra van szuk-
ség, ez elvégezhetd kézi csiszolassal koszorikd vagy csiszoldpapir
hasznalataval. Ha nagyobb hibakat (kipattogzast, karcolast, bemélyedést
stb.) talalnak, akkor a gorgdpalyat ujra kell csiszolni, ehhez uj, nagyobb
meretl gorduléelemeket kell gyartani.

A csapagy Osszeszerelése utan meg kell mérni a belsé hézagokat,
majd a csapagyat tarolhatdésag érdekében atmeneti védelemmel kell el-
latni és el6irt médon csomagolni kell. A felujitott csapagyon jeldlni kell az
alkalmazasi terlletet és a megengedett terhelést.

Gazdasagossagi szempontok

A Kissé hibas csapagyakat viszonylag kis koltséggel fel lehet djitani.
Nagyméretl csapagyak felujitasara vonatkoz6 dontésnél tobb tényez6t
kell figyelembe venni, pl. a felujitas koltségét (ami atlagosan kisebb, mint
az uj csapagy aranak 50%-a), a munka id6szukségletét. A csapagyak
élettartamkoltségei fuggenek a felujitasi stratégiatdl. Minimalis élettar-
tamkoltség akkor érhetd el, ha az élettartam meghatarozott szakaszaban
a csapagyat felujitjak (3. abra).

A csapagyak felujitasat végz6 munkasnak nagy tapasztalattal kell
rendelkeznie. Munkahelyén jo vilagitasnak kell lenni, a vizsgalathoz tiz-
szeres nagyitasu nagyitot kell biztositani.

A csapagyak felujitasara szakosodott vallalatokban hasonlé a mun-
kafolyamat, mint hazilagos javitas esetében, de ezek az lzemek jobban
fel vannak szerelve vizsgalomUszerekkel és olyan gyartdberendezések-
kel, amelyek uj alkatrészek el6allitasara is alkalmasak. Szamitogeéppel



vezérelt szerszamgépek nélkluldozhetetlenek a pontossaghoz. A folya-
matkozi és végellenbérzéssel kell biztositani a felujitott csapagyak jo mi-
ndségeét.
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3. abra Csapagyak élettartamkoltsége felujitasi stratégia esetében
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