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I.2.21. táblázat
Magas hőmérsékleten használt rIugóanyagok relaxációja (6)

Alkalmazott a 10 20 50 140
EZREDBE Vizsgálati

pi Kezelés és kiinduló
y hőmérséklet

;dl Asz szakitószilardság Sgrnekái
o

;

Á
és után fellé áci2 fel órás terhelés után fellépő relaxáció g-bankp/mm

rugókemény, 14 1,0 ; SES $ 2,0 2.3 29majd 16 óra 28,1 1,0 155 20 2,6 251917-7 PH 0 42,2 . 316 173 1,5 187 22 2,8MAL
ÉS 56,3 10 1,4 Fó 2,2 3,0211 kp/mm 74 6, 6 6,4 6,7 7;0 8,0

14 0,75 0,75 § 0,50 0, 752851 0,50 0,50 0,50 0,50 0,5042,2 316 0.25 07.75 0575 0,75 1,0edzés után 56, 3 0,50 0, 70 0,75 1,0 1,25159, fogyás, 74 0,50 0, 70 1,00 LŐ 1,10majd 16 óra
02; 37 7. 8 9 10 18

Inconel X 7826
7Gdő 14 7 8 10 13 15146 kp/mm 28,1 538 9,3 10,5 12,5 15,5 21742,2 8, 3 10,5 13 17.93 21,656,3 10 12 15,5 21 41,0

edzés után
G 8, 4

704 62 68 72 81 8916 óra 816 C -on T75 72 vé 81 90 93

3 7 6 7 8 9 9,5egzcéaitán
s já 675 675 8 9 1016 óra 732 C -on; 28,1 538 78 8

. 8, 8 9.5 19572 42,2 6,3 6,7 77 .8,6 9,3Kö SbE 56, 3 6,5 6,9 778 87 9,8René 41
edzés után

A 8,4
704 29 33 39 46 6016 óra 816 C -on 1755 29 33 37 46 58

" edzés után
ú 4,2 816 100 - - - -16. óra 900C -on

s

edzés után VA 6 8 9 11 17157, majd 14 6,5 §/ 9 12,5 17,516 óra 704 C -on ;

28,1 538 6, 8 2. 7 9 125 182 42. 2 52s1 6,7 8, 6 12,5 18,3128 Kp/ram
56, 3 5,4 73 9,6 13,5 30, 8aL 605 edzés után 8,4 a. 37 42 49 60 7416 óra, 816 C -on; 475 34 40 49 39 60

115 Kl/náz
edzés után 2; 4,2 816 82 9716 óra, 900C -on
edzés után 8,4 37 42 47 va 6516 óra, 816 C-on; 208S 816 k

2
aa 175 36 41 46 993 52k. 105 kp/mm

EEG 20 Sb 29



Üvegbe forrasztható ötvözetek (1, 16, 17)
E

3. 2.01 táblázat
hd

Összetétel 9-ban Hőtágulási együttható 20 és.

99

SBS

29"

19:

Gyártó Ország Megnevezés T00 1.200. ..300  400...§. 500. [600

Co Gr 10
Telcon Metals Anglia Telcoseal 2 - - 8,0 -
Henry Wiggin Anglia Nilo Alloy 42 - - 8,0 -
Societé Metallurgi-
gue d" Imphy Franciao, N. 42 - - égő 8, 8

Vacuum schmelze NSzK Vacodil 42 - - 81 9,5
Carpenter Steel USA Glass-sealing 42 - - 7,8 9,9
Vacuum schmelze NSzK Vacodil 46 - - 8, 8 2.2
Carpenter Steel USA Glass-sealing 46 - - 87 10,0
British Driver -Harris Anglia 48 Ni - - 9,3 -
Henry Wiggin Anglia Ni 10 Alloy 48 - . 9,1 -
Societé Metallurgigue
d" Imphy Franciao, N. 48 (Platinite) - - 9,6 9,8
VEB Hettstedt NDK Dilasil 93 - - 93 10,1
Télcon Metals Anglia Telcoseal 6 - - 95 -
Carpenter Steel USA Low-expansion 49 - - 9.7 10,8
Henry Wiggin Anglia Nilo- Alloy 50 - - 957 -

Henry Wiggin Anglia Nilo-Alloy 51 8 8 10,0 -
Carpenter Steel USA Glass-sealing 52 - - 10,2 11,0
Societé Metallurgigue

;

d" Imphy Franciao. N. 52 - - 107 z

Vacuum schmelze NSzK Vacovit 540 - - 10, 8 1158
Societé Metallurgigue
d" Imphy Franciao, N. 54 - - 114 11,8

Societé Metallurgigue
d" Imphy Franciao. N. 58 - - 120 12,3

British Driver-Harris Anglia No. 4 - 50 10/7 -
Telcon Metals Anglia Telcoseal 3 - 6 117 -
Societé Metallurgigue

d" Imphy Franciao. ASV ; - 6 190 H.5 13,3
Carpenter Steel USA Glass-Sealing 42-6 - 04./3 8.3 115 1256

Carpenter Steel USA Glass-sealing 45-5 - 6 8, 8 112 12.2

Vacuum schmelze NSzK Vacovit 480 - - 9,4 13,6 125
Henry Wiggin Anglia Nilo Alloóy 475 - 5 8, 7 107 -
Vacuum schmelze NSzK Vacovit 485 a 5 9,3 143 121
Csepeli Fémmü Magyaro. Vd 90 - 5 SEU AT5) 8, 4 9;9 10,9
VEB Hettstedt NDK Dilasil 110 - ts 92 a Raul 118
VEB Hettstedt NDK Dilasil 91 46,6 - 1 83 9,1 1952
VEB Hettstedt NDK Dilasil 97 - 1 9,0 9,7 10,5
Vacuum schmelze NSzk Vacovit 501 - 1 9,1 97 10,7
Societé Metallurgigue :

d" Imphy Franciao. N. 501 - 1 9,3 9,3 9,8 1ú
VEB Hettstedt NDK Dilasil 102 - 1 1 10,1 10,0 10,2 110
Vacuum schmelze NSzK Vacovit 511 - ú : 1 101 10 10, 2 109
Vacuum schmelze NSzK Vacon 10 18 - sk 4,9 6, 0 278
Vacuum schmelze NSzK Vacon 12 18 - 4, 8 4,7 959 7,6
British Driver- Harris Anglia Therlo 47 - 9.1 4,7 0 -
Firth Brown Anglia Nicosel 17 8 5,2 4, 8 GETelcon Metals Anglia Telcoseal 1 17 - ka 4,7 6,2 -
Henry Wiggin Anglia Nilo Alloy K 7 - 958 950 62 -
Carpenter Steel USA Nicoseal aze - 9.4 hja 62 748
Societé Metallurgigue
d" Imphy Franciao, Dilver Pu 18 -- 4,9 4,7 1 8b, 7,0
Societé Metallurgigue
d" Imphy Franciao. Dilver Pl 18 - ist) 5.2 550 6, 1 757
Csepeli Fémmü Magyaro. Vd 50 17 - isa 4,8 4,8 62 7,4
VEB Hettstedt NDK Nicosil 61 EZ 0,3 ipa A 4, 8 4,7 651 78
VEB Hettstedt NDK Nicosil 63 17,4 0,3 5,4 0 5 4,9 6, 3 758

Vacuum schmelze NSzK Vacon 20 21 - 6, 8 03 6,8 675 8,0
Vacuum schmelze NSzK Vacon 70 23 - 8,0 KŐGTA 7,4 Ab 5 8,1
VEB Hettstedt NDK Nicosil 71 2292 - 8,2 790 7,4 Task 7,9
VEB Hettstedt NDK Socosil 102 19,4] 0,2 10 2 TÖ3 E 1042 9,9 10,3
VEB Hettstedt NDK

.
Socosil 105 9270 189 0,2 10,6 10,6 1055 10,3 10,4








